Наименование объекта: Линия лужения рулонной фольги.
Цель работы:
Оснащение цеха производства электроустановочных изделий ООО «Арго» линией лужения медной рулонной фольги.
Характеристика объекта производства работ.
Линия лужения рулонной фольги (или ЛЛРФ) предназначена для нанесения на медную фольгу толщиной 50 мкм или 100 мкм в рулонах шириной 100 мм слоя припоя толщиной от 2 мкм до 6мкм (с возможностью регулирования толщины покрытия) методом горячего лужения в процессе перемотки ленты из рулона в рулон.
ЛЛРФ должна комплектоваться:
· Несущим каркасом 
· Узлом смотки фольги
· Узлом намотки фольги
· Лифтовым механизмом
· Ванной активирования
· Тиглем лужения
· Ванной промывки
· Устройством сушки горячим воздухом
· Вытяжной системой
· Блоком управления
· Паспортом
Технические  характеристики линии:
	Материал фольги, мм
	Медь 

	Ширина материала, мм
	100

	Толщина материала, мм
	0,05 – 0,1

	Максимальный диаметр катушки на смотке, мм
	300


	Минимальный диаметр катушки на смотке, мм
	50


	Ширина катушки на смотке, мм
	105

	Максимальный диаметр катушки на намотке, мм
	300


	Минимальный диаметр катушки на намотке, мм
	50


	Ширина катушки на намотке, мм
	105

	Толщина нанесения слоя припоя, мм
	0,002 – 0,008


	Питание
	220 В, 50 Гц



Линия налаживается на покрытие медной ленты припоями с различными составами и температурами плавления (до 310°С) в частности: Sn60Pb; Sn62Pb36Ag2; Sn96,5Ag3,5;.
Регулирование толщины слоя покрытия осуществляется по принципу технологии приведённой ниже или разрабатывается иной метод с применением приёмов этой технологии либо без них.
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Верхний слой оловянного покрытия образуется при извлечении листа из оловянной ванны. Его формирование зависит от наличия плавающего на поверхности металлической ванны слоя подогретого пальмового или хлопкового масла, а его толщина уменьшается с помощью валков.
Пальмовое или хлопковое масло, способствующее активированию поверхности, обладает высокой теплоаккумулирующей способностью и действует как восстановитель:
уменьшает поверхностное натяжение жидкого олова и тем самым способствует равномерному смачиванию поверхности листа;
обеспечивает необходимое регулирование покрытия при небольшой разности температур еще жидкого оловянного покрытия (240 °С) и точкой плавления олова (232°С);
защищает жидкое олово от окисления и воспринимает оксиды олова;
оставляет на поверхности листа очень тонкую масляную пленку, которая защищает затвердевающий слой олова от окисления, а впоследствии от коррозии, причем пальмовое масло безвредно. Остатки пальмового масла не затрудняют пайку, лакирование и литографирование. Листы сохраняют хорошие антифрикционные свойства для последующей обработки давлением.
Факторы воздействия на толщину оловянного слоя: при выходе листов из жидкой ванны слой олова имеет еще слишком большую толщину. Этот слой обжимается валками, погруженными в пальмовое масло.
Толщина слоя олова при этом уменьшается следующим образом (в валках снимается 80—90 % первоначально захваченного олова):
Номер пары валков жировой машины . . Первая Вторая Третья Уменьшение толщины слоя, мкм.....С 15 до 7 С 7 до 4 С 4 до 2
Толщина оловянного слоя зависит от следующих факторов: скорости выхода листа; шероховатости поверхности листа; шероховатости поверхности валков жировой машины; профиля (бочкообразности) этих валков; усилия прижима валков жировой машины; скорости движения листа относительно валков; вязкости масла; вязкости жидкого олова.

Остатки масла с ленты удаляются промывкой в ванне с раствором соды или другим эффективным средством. При необходимости сохранить масляную пленку на поверхности, данная промывка исключается из техрежима.
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PHc. 4.35. BakHa ropsuero Ayxeis ¢ nasb-
MOBEIM MaCAOM i PaspaRHHBAIOUAMH POH-
Kamh:

I — amMeT; 2 — daoc; 3 — BAHHA € KHAKHM
OJIOBOM; 4 — HanpasJsloulHit KOsbIpeK; 5 —
paspaBiHBaTeNh (OKHDHbIl KaMenb»); 6 —
DPaspaBHUBAIOUMA BaAHK; 7 — NaALMOROE
Macao; 8 — Geaas IKecTi 9 — Toammuna
cnos on10Ba

Puc. 4.36. TMpouecc paspas-
HHBANNA  OJOBSIMHOTO 110~
KPHTHS:

1 — cranbHOR aMeT; 2 — caof
KHAKOTO 0710Ba (TOAIMHOR
nanpusep, 15 MkM); 3 — pas-
pabhuBaTeab (GKHDHbI Ka-
Meb»); 4 — pa3paBHHBaIO-
wuii (OTAHMHOA) BaAMK: 5 —
10/ KHAKOrO 0210BA, HATIPH-
Mep ToauMHON 7 MKM; 6 —
cHSTHA  paspasHHBaTeneM
10l KHAKOTO 010Ba




