

16.12 Их ответ. Коммерческое  предложение  пересылаю  в  наш  отдел  снабжения,  дальше  заказ  будут  двигать  они  (оплата  и  пр.).
По  техническим  вопросам и  обучению - ко  мне. 
Ближе  к  завершению  еще  свяжемся.  Срок  изготовления - ориентировочно  середина  марта,  конец  марта.
Из  предыдущих  писем  я  не  понял - материалы  для  изготовления  оправок  Вам  тоже  присылать,  что ли?  Наверное,  только  провод  для  намотки,  может  быть  бумага,  что-то  еще...   Сколько - по  количеству  с  учетом  пробной  намотки.   Уточните  потом.

ОТВЕТ: "Добрый день.
Изготовление и подгонка технологической оснастки под задачу заказчика требует значительного количества времени. В нашей практике были случае, когда оснастка не выполняла своих задуманных функций и ее приходилось переделывать. Для нашего предприятия это скорее побочная работа, поэтому мы оцениваем ее выше.
В вашем случае, это должна быть жесткая цилиндрическая основа, которая не должна менять диаметр по мере намотки под давлением наматываемых проводов. Однако после намотки оснастка должна обеспечить легкий съем намотанного изделия. То есть просматривается разрезная втулка с цанговым разжимом. Во втором случае еще и длина этой втулки получается большой.
Стоимость оснастки нашего изготовления для наших станков достаточно высокая. Однако мы ее не навязываем.
С уважением, Нечаев Алексей Петрович"

16.12 ПИШЕТ: "Здравствуйте,  Анастасия  Владимировна!
Посмотрел  КП.  Вопрос  остался  по  стоимости  оправок.
Нам  сейчас указанные  катушки  изготавливают  по  кооперации.  При  этом  за  оснастку при  изготовлении первых  образцов  мы  заплатили  по  7...8  тыс.р.
Прошу  пояснить,  чем  обусловлена  стоимость  оправок  на  Вашем  предприятии,  нет  ли  опечатки."

13.12 КП отправили.
ПИШЕТ: "Галина  Борисовна,  давайте  остановимся  на  катушках  ПУИА4.01.200  и  ПУИА5.01.100  (обе).  Просьба  исправить  КП  (ПУИА4.01.100  убрать).
Не  понял:  что  значит  "катушки  придется  присылать...".  Катушки  будем   мотать  у  Вас,  на  изготовленные  Вами  оправки,  а привезти  нужно  только  материалы  (провода,  бумагу,  ...).  Наверное  так? 
С  уважением,"


13.12.ПИШЕТ: Здравствуйте,  Галина  Борисовна!
Все  посмотрел. В  целом  все  устраивает.
Дополнительная  просьба.
Я  так  понял,  что  на  заказанную  оправку  будет  реально  наматываться  "учебная"  катушка.
Катушка  ПУИА4.01.100  довольно  сложная,  тяжелая,  имеет  много  видов  проводов.  Везти  все  это  к  Вам  непросто  (хотя  и  надо  бы).
В  прошлом  письме  я  просил  проработать  вопрос  стоимости  оправок  для  катушек  более  простых:  ПУИА4.01.200  и  ПУИА5.01.100.  Они  полегче  весом,  но  охватывают  общие  проблемы  работы  с  тонким  проводом  и  более  толстым,  наматываемым  в  несколько  жил.
Прошу  проработать еще  и  этот  вопрос."

12.12 ПИШЕТ "Для  А.Нечаева.
==================
Еще  некоторые  уточнения  по  нашим  потребностям  применительно  к  СНС-5.0-600.
1.  Диапазон  диаметров применяемых  проводов:  0,125...2,8мм
2.  Габариты/масса  катушек:  диаметр  280 мм макс,  длина  450 мм макс,  масса  25кг макс.
3.  Тип  производства - мелкосерийное.
4.  С  учетом  п.п.1...3,  если  это  будет  способствовать  повышению  жесткости,  прочности,  надежности,  ...,  в  указанном  типе  станка  можно  уменьшить  длину  раскладки  (например  до  500мм)  и   параметр  "Максимальный  диаметр  каркаса"  (например,  до  300мм);  скорость  вращения  также  можно  уменьшить  (500...600 об/мин  достаточно).  Катушки  с  максимальной  массой  мотать  с  еще  меньшей  скоростью. 
На  Ваше  усмотрение.
5.  В  приложении  чертежи  на  2  типа  катушек:  ПУИА4.01.200  и  ПУИА5.01.100.  Просьба  сообщить  приблизительную  стоимость  оснастки  для  их  намотки.
С  уважением,
Руководитель  проекта  "ЭТЛ"
Дивногорцев Владимир Леонидович
--------------------------------------------------------
10.12: "Галина  Борисовна,  пусть  А.Нечаев  мне  позвонит.  Можно  на  мой  сотовый:  8 920 106 03 52.
Или  дайте  мне  его  номер - я  сам  позвоню.
С  уважением,
Руководитель  проекта  "ЭТЛ"
Дивногорцев Владимир Леонидович"

--------------------------------------------------------
09.12 КП направили (повтор) (АВ ГБ)
09.12 ПРИСЛАЛ: "Есть  вопросы  по  Вашему  предложению  на  СНС-4.
1. Предыдущим  письмом  я  высылал  по  просьбе  А.Нечаева  чертеж  на  одну  из  наших  катушек,  где  имелись сомнения  в  части  достаточности  максимального  момента  (я  ориентировался  на  СНС-5,  он  проходил  с  некоторым  запасом).  СНС-4  явно  имеет  меньший  допустимый  момент.  Комментариев  в  письме не  увидел.
2.  У  нас  есть  еще  одна  катушка,  у  которой  максимальный  диаметр  280мм,  а  осевой  размер  450мм  (по  этому  параметру  была  ориентация  опять  же  на  СНС-5).  Расчетная  масса  катушки  примерно  25кг,   но провод тонкий -  0,2мм.  У  СНС-4  ширины  раскладки  немного  не  хватает.
3.  В  катушке  ПУИА 4.01.100  первая  секция  мотается  в  5  проводов  диаметром  2,8мм.  Я  Алексея  Нечаева  просил  учесть  в  предложении  необходимые  устройства  (натяжные,  ...что-то  еще -?).  В  имеющемся  предложении,  по-моему,  только  1  натяжное  устройство. Комментариев  о  достаточности  не  увидел.
4.  Прошу  разъяснить  назначение  и  отличия  смоточных  и  натяжных  устройств  в  имеющемся  предложении  на  СНС-4.  Хотя,  наверное,   это  надо  сделать  уже  в  новом  предложении  (наверное,  на  СНС-5).
5. Больших  оборотов  мы  использовать  не  планируем,  нам  это  не  нужно.  Партии  небольшие,  главное - качество намотки,  удобство  и  простота  использования  станка.  Алексей  говорил,  что  СНС-5  нужно  в  некоторых  местах  усиливать.  Если  нужно - делайте,  только  укажите  предварительно,  как  это  отразится  на  стоимости.
6.  СНС-4  станок  хороший,  но  его,  видимо,  будем  приобретать следующим.
С  уважением,

Руководитель  проекта  "ЭТЛ"

07.12 Дивногорцев Владимир Леонидович"
1. В  коммерческом  предложении  название  станка  СНС-5.0-600,  а  в графе  "Стоимость  оборудования" - СНС-5.0-400.  Прошу  уточнить.
2.  Не  понял  по  функциональным  параметрам:  "Максимальная  масса  каркаса  при  фиксации  задней  бабкой - 12кг ".  
Под  каркасом  понимается  катушка?
При  габаритах  катушки  до  560*600мм  масса  должна  быть  в  несколько  раз  больше.  В  нашем  случае  максимальные  размеры  и  масса катушек:  диаметр  280мм,  длина  450мм,  масса - до  25кг...30кг.
Неужели  такой  немаленький  станок  может  работать  с  катушками  только  до  12кг?
3.  По  смотке-натяжению.
Как  я  понял,  в  комплекте  поставки  должны  быть:

    смоточное  устройство  БСУВ-0,5       = 1шт
    смоточное  устройство  БСУВ-3/1       = 5шт
    натяжное  устройство  ФНУ-2.0          = 5шт

Прошу  уточнить:  пригодно  ли  ФНУ-2.0  для  проводов  диаметром  до  2,8мм.  Если  не  пригодно - что  делать?

Дополнительный  вопрос.  Кроме  смоточных  и  натяжных  устройств  должно  
быть,  наверное,   еще  какое-то  устройство,  которое  при  намотке  в  несколько  проводов  сжимает  их  в  плоский  жгут.  Это  какой-то  "нитеводитель"?

С  уважением,



06.12 отправили КП на СНС-4.0-400 (ГБ)
06.12 СООБЩЕНИЕ от Дивногорцева: "Алексей,  прошу  уточнить,  какие  вопросы  еще  не  решены  по  поставке  станка  для  нас.
На  всякий  случай  мой  сотовый:  8 920 106 03 52"


28.11 "Небольшое  уточнение.
Наиболее  "толстая"  первая  секция  мотается  в  3   слоя  (я  писал  до  этого,  что  в  1);  радиус  верхнего слоя - примерно  56мм."
28.11 "Дополнительная  информация:
1.  Одна  из  наших  катушек, наиболее  проблемная  в  части  нагрузок,  мотается  в  5  проводов  диаметром  2,8 мм  (плоской  "шинкой");  число  витков  44  в  1  слой.  осеой  размер  катушки  300мм,  максимальный  диаметр  200мм  (кроме  указанной,  другие  секции  мотаются  проводом  постоянно  уменьшающегося  сечения).  Каркас - картонный  круглый,  внутренний  размер  82мм.
По  усилиям:  намотка  5  проводов  2,8мм  (суммарное  сечение  31мм кв)  на  радиус  56мм  создает  меньшие  усилия,  чем  намотка  шиной  25мм кв  на  радиус  75мм  (заявлено  у  Вас  на  сайте).
Количество  катушек  в  год - 20...30шт.
Если  считаете  нужным  что-то  усилить -  прошу  дать  предложения  (во  что  обойдется).
Возможности  СНС-5.0-600  в  части  размеров  катушек  для  нас  и  так  с  серьезным  запасом. Станок  будет  располагаться  на  втором  этаже  (тащить  наверх    400кг  как-то  грустно,  120 кг  предпочтительнее),  в  небольшом  помещении.
После  первого  станка,  вернее  всего,  купим  еще  один.
Сборочный  чертеж  катушки  и  моточные  данные  в  приложении.
Будут  еще  вопросы - решим  в  рабочем  порядке.
С  уважением,
Руководитель  проекта  "ЭТЛ"
Дивногорцев Владимир Леонидович


28.11 ПРИСЛАЛ МТС "Здравствуйте, прошу выставить КП на:
- Станок намоточный СНС-5.0-600М "СОЮЗ" - 1 шт.
Провод: 0,01 до 5мм. Размеры катушек диаметром 560х600 макс.По данному станку приблизительно год назад вел с Вами беседу наш руководитель проекта - Дивногорцев Владимир Леонидович. 
Отгрузка ТК Деловые Линии до терминала г. Ярославль. Страховка груза обязательна. Сами отправляете? 
Также интересует возможность предоплаты в 50% для запуска станка в производство, и последующей 50%-ой доплаты по получению и проверке станка на нашей территории.
Нужно заключить договор. 
Начальник службы МТС  Краева Валентина Николаевна
Тел:  4852  59-49-36 доб. 118
Зам. начальника службы МТС Большакова Мария Владимировна
Тел:  4852  59-49-36 доб. 116
ООО "Ангстрем",  г. Ярославль"

27. 11. 19 Смирнова А.В. Подняли переписку 24.07 Предлагали СНС-7.0-600 - 1 214 000 + фну-2.0 3 шт. 
Нужно заключить договор.  60 000+ БСУВ-3.0 6 шт. - 256 000 рублей.


13.07.18г.Просьба  ответить  на  следующие  вопросы  по намоточному  станку  СНС-5.0-600М  "СОЮЗ":

1. Возможна  ли  на  данном  станке  намотка  в  5  проводов диаметром  2,8мм  (вместо  шины  соответствующего  сечения)?
Диаметр  намотки - 120 мм  макс.
2.  Имеются  ли  в  станке  соответствующие  приспособления  (натяжные  устройства  для  пяти  источников  провода,  ...)?  
Или - как  быть  (рекомендации).
3.  Стоимость.
4.  Есть  ли  вариант  поставки  с  более  простой  системой  управления?  Как  это  влияет  на  стоимость?


Добрый день.

Отвечаю на ваши вопросы по станку СНС-5:

13.07.18 МНС   Про количество проводов. Надо отталкиваться от крутящего момента станка. Для намотки меди желательно иметь натяжение 1кг/мм*мм. Т.е. для провода 2,8мм - 6кг. Для 5 проводов - 30кг на плече 60мм. Усилие стандартного станка на 220В - 16кг на плече 60мм. Для станка 380В - 32кг на плече 60мм. Итого, запаса нет, желательно взять станок большей мощности.
    Для каждого провода нужен отдельный тракт смотки и натяжения. В стандартной комплектации станок оснащен одним смоточным и натяжным устройством, дополнительные приобретаются отдельно.
    Если вам нужен станок для намотки 6ю проводами - нам надо увидеть чертеж изделия. Потом мы сможем порекомендовать вам оборудование.
    Есть два типа блоков управления для намоточных станков: простой и сложный. Чтобы понимать, справится ли простой блок с вашей задачей, нам опять-таки нужен чертеж вашего изделия. Разница в стоимости блоков управления приблизительно 100 тысяч рублей.

16.07.18г.  ВЛ Если  несложно,  пришлите  еще  аналогичное  предложение  на  предыдущую  модель  (СНС-5)  с  5 натяжными  устройствами  и  питанием  380 В  (там  момент  побольше?).
17.07. 18 г. МНС СНС-5.0-600 не обеспечит крутящий момент. Жесткость конструкции и механизм раскладки не подходят под Ваши требования.

23.07. 18г.ВЛ  СНС-7-600  весьма  интересен,  но  для  нас  все-таки  избыточен,  что  влияет  на  его  стоимость.

Прошу  сообщить  стоимость  станка  СНС-5.0-600  в  типовой  комплектации  (он имеет,  в  частности,  несколько  меньшие  габариты  и  существенно  меньшую  массу).
Примечание.  Дополнительно  прошу  сообщить  возможность  увеличения  момента  у  указанного  станка  примерно  до  40Нм,  хотя  бы  в  кратковременном  режиме,    за  счет  снижения  числа  оборотов  (производительность  для  нас  особой  роли  не  играет,  объем  работ  по  намотке  невелик).

24.07.18г. МНС  По сообщению конструктора на станке СНС-5.0-600 крутящий момент максимальный может быть 28Нм при двигателе 2,2кВт.  40Нм на этом станке не проходит.
24.07.148г. МНС Стоимость станка СНС-5.0-600 с доработкой   887 700 тысяч рублей. В стоимость оправка не входит. 
Оправка - приспособление, на которое устанавливается  наматываемое изделие. Стоимость оправки от 80 000 рублей. Все, что входит в поставку станка - смотрите Приложение.
Ставится другой двигатель, при этом крутящий момент меняем.27/11/2019 Добрый  день!
Прошу  представить  коммерческое  предложение  на  намоточный  станок СНС-5.0-600  "Союз".
Примечание.
1.  Крутящий  момент  2,8 кг*м  (в  перечне  функций  на  сайте  обозначено  в  скобках).
2.  В  комплекте  поставки,  кроме  прочего,  должны  быть  приспособления  для  варианта  намотки  "шиной"   из  5  проводов  диаметром  до  2,8мм.
3.  Оптимальный  срок  поставки - начало  2020 года  (уточнить  при  необходимости).
 С  уважением,
Руководитель  проекта  "ЭТЛ"
Дивногорцев Владимир Леонидович
--------------------------------------------------------
