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	Рис. 1. Схема конфигурации паяного пакета
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На рис. 1 представлена конфигурация паяного пакета, которую необходимо реализовать на прототипе установки спайки лент.
В таблице 1 указаны геометрические параметры такой конфигурации.

Таблица 1. Геометрические параметры конфигурации паяного пакета
	Параметр
	Значение
	Допуск

	a
	370 мкм
	20 мкм

	b
	130 мкм
	10 мкм

	с
	1 мм
	0,05 мм

	d
	2,5 мм
	0,05 мм

	f
	95 мм
	0,5 мм
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