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      УТВЕРЖДАЮ
Технический директор

____п/п________Ю.А.Волкович
«_____» ___________20     г.

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ 
 на приобретение станка для обрезки лобовых частей электродвигателей, в рамках реализации инвестиционного проекта 
1.  НАЗНАЧЕНИЕ.
           Станок предназначен для обрезки лобовых частей всыпных обмоток статоров электродвигателей.
2.ХАРАКТЕРИСТИКИ 

Технические характеристики:

- Высота оси обрабатываемых статоров 90...280 мм 

- Скорость вращения шпинделя 2880 об/мин 

- Скорость радиального перемещения шпинделя 0,68 м/мин 

- Скорость вращения планшайбы 1,49 об/мин 

- Вертикальный ход стола 300 мм 

- Продольный ход задней бабки 650 мм 

- Скорость перемещения стола 0,88 м/мин 

- Скорость перемещения задней бабки 1,3 м/мин 

- Установленная мощность электродвигателей 7,7 кВт 

- Габаритные размеры станка (длина, ширина, высота - ДхШхВ) 3100 х 600 х 1630 (мм) 

- Масса 870 кг. 
Начальник ЭРЦ                                   п/п                                              А.Н.Кузин
