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1. Наименование  перематываемого материала(проволока, шина, провод) _ проволока ___
2. Диаметр (толщина) перематываемого материала, мм (мкм) __от 1,2 мм до 3,2 мм_______
3. В чем находится разматываемый материал(бухта, катушка) ____бухта, катушка_______
      4. Наматываемый материал хим.состав (аустенитного и перлитного класса , стеллиты, медно-никелевые и титановые сплавы) _ аустенитного и перлитного класса , стеллиты, медно-никелевые и_________ титановые сплавы___________________________________________________________________ 

     5. Размеры разматываемого материала:

5.1 Габаритные и посадочные размеры установки (длина, ширина, высота), мм ____диаметр наружный максимальный 750 мм;_________________________________
____диаметр внутренний минимальный 250 мм;_________________________________
____высота бухты максимальная 300 мм._______________________________________

    5.2 Масса, кг ____до 70 кг_________________________________________________

     6. Размеры катушек для наматываемого материала:

6.1Габаритные и посадочные размеры пластиковых и металлических катушек (диаметры, ширина), мм _____K300_или_D300,   K415___________________________

6.2Масса, кг _____ до 20 кг__________________________________________________

    7. Размоточное устройство (бухта, маток, катушка) - (вид, тип, вращение, стационар, скорость) 
   ____________________необходимо_________________________________________________________________

  8.   Вид необходимой намотки (рядовая, ортоциклическая, в навал)_______рядовая __________

  9. Мощность оборудования, кВт ___от  7,5_____________________________________________

 10. Режим работы (цикличность, время отмотки), цикл/год _--_ не более  часов в сутки_______

 11. Необходимость формовки материала в кольцо для снятия напряжения на катушке  ___________________________есть____________________________________________________

  12. Необходимость очистки материала (если да, то каким способом) есть - механическая полировка (прогонка между деревянными брусками и войлоком)___________________________
  
  13. Способ отрезки мерного материала:
автоматический ___________
полуавтоматический ___да__
ручной__________________
    
 
  14. Дополнительные пожелания (необходимость педалей управления, USB-разъемов, сохранение программ) ___Да  + счетчик длины проволоки и массы намотанного материала____

