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Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Разраб.
Пров.
Т. контр.

Н. контр.
Утв.

Лит. Масса Масштаб

Лист Листов
Нач.отд.

Жаншеев
Амангелдi

Гурин

 

Оправка

Сталь 45 ГОСТ 1050-88

0,626 1 : 1

1 

АО "ЗКМК"

Копировал

03.02.2020

1. 40...45 HRCэ.
2. Биение среднего диаметра резьбы относительно поверхности d не более 

0,1 мм.
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