Общество с ограниченной ответственностью
«Арт-Трейдинг» 
Юр.адрес:190020  г. Санкт-Петербург, ул. Нарвский проспект, дом 29,литер А, пом.17-Н.
ИНН 7839047891
КПП 783901001
ОГРН 1157847404681
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Банк: Филиал «Санкт-Петербургский « АО «АЛЬФА-БАНК»
Р/с 40702810232210001220
          к/с 3010181060000000078
БИК 044030786

 Просим рассмотреть возможность поставки:




	Наименование

	Поставка станка намоточного 04.02.15) или его аналога - 1 шт. (далее – «Оборудование»).
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	Оборудование должно быть новым, выпуска не ранее 2020 года, (не бывшее в употреблении, не восстановленное, если это не оговорено требованиями технического задания), не являться выставочными образцами, свободно от прав третьих лиц.



ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ
	Станочное оборудование здания 00UST предназначено для выполнения ремонта оборудования 
Станок предназначен для намотки группы секций (катушек) всыпных обмоток электродвигателей мощностью от 0,12 до 100кВт



УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ
	Климатическое исполнение оборудования по ГОСТ 15150-69 «Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения для различных климатических районов. Категории, условия эксплуатации, хранения и транспортирования в части воздействия климатических факторов внешней среды» - ТВ
Категория размещения оборудования при монтаже и эксплуатации по ГОСТ 15150-69 «Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения для различных климатических районов. Категории, условия эксплуатации, хранения и транспортирования в части воздействия климатических факторов внешней среды» - 4;
Тип атмосферы по ГОСТ 15150-69 «Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения для различных климатических районов. Категории, условия эксплуатации, хранения и транспортирования в части воздействия климатических факторов внешней среды» - IV; 
Место эксплуатации оборудования - здание 00UST «Мастерские зоны свободного доступа», отметка 0.000.
Категория здания по СанПин 2.6.1.24-03 – зона свободного доступа.
Параметры окружающей среды в местах эксплуатации оборудования:
- температура, ℃……………………………………….. от 5 до 33
- давление……………………………………………….. атмосферное
- относительная влажность, %......................................... до 80



ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
	Основные параметры и размеры

	Габаритные размеры (ДxШxВ), мм.
	Не более 1230 х 850 х 1370 

	Масса, кг.
	Не более 215

	Подраздел 4.2. Основные технико-экономические и 
эксплуатационные показатели

	Параметры
	Значение

	1. Скорость вращения планшайбы, об/мин
	0…545

	2. Размеры наматываемых проводников, диаметр, мм
	0,15…2

	3. Средняя длина витка, мм
	225…1400

	4. Электродвигатель
	

	4.1. Тип
	Асинхронный

	4.2. Мощность, кВт
	1,5

	4.3. Частота вращения, об/мин
	700

	4.4. Напряжение, В
	220/380

	5. Преобразователь частоты
	

	5.1. Тип
	MX2 AB015-E

	5.2. Мощность, кВт
	1,5

	5.3. Выходная частота, Гц
	0,5 – 70

	5.4. Выходное напряжение, В
	220

	6. Напряжение питания (50Гц), В
	220

	7. Потребляемая мощность, кВт
	1,5

	Требования по надежности

	Оборудование здания 00UST должно отвечать следующим требованиям по надежности:
Среднее время восстановления, часов, не более…………………. 10
Срок службы оборудования, лет, не менее…………………. 25
Срок службы между ремонтами должен устанавливаться с условием периодичного ремонта, кратного 18 месяцам и не менее чем восьмилетним ремонтным циклом реакторной установки, при этом оборудование должно работать в период ремонта реакторной установки.

	Требования к конструкции, монтажно-технические 
требования

	4.4.1 Требования к конструкции:
Проектирование оборудования должно основываться на данных проверенной конструкции с использованием опыта эксплуатации.
Конструкция оборудования должна обеспечивать доступ ко всем механизмам, оборудованию и несущим конструкциям для их осмотра и ревизии.
4.4.2 Требования к прочности:
Оборудование здания 00UST должно быть рассчитано на прочность в соответствии с общепромышленными нормами.
4.4.3 Монтажно-технические требования:
Станок включает в свою конструкцию управления скоростью вращения, с возможностью реверса и мгновенной остановкой план-шайбы. Установлен программируемый электронный счётчик оборотов. Универсальность станка обеспечена широким диапазоном средней длины витка с применением намоточных шаблонов разных типоразмеров, входящих в комплект поставки.

	Подраздел 4.5. Требования к материалам и комплектующим оборудования

	4.5.1 Требования к материалам:
Конструкционные материалы оборудования здания 00UST должны обеспечивать срок службы и надежность в условиях заданной окружающей среды.
Качество материалов и комплектующих изделий должно быть удостоверено сертификатом.
Не должны применяться материалы, опасные и вредные для здоровья человека, а также выделяющие при пожаре токсичные вещества.
При выборе материалов необходимо учитывать требования ГОСТ 15150-69 «Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения для различных климатических районов. Категории, условия эксплуатации, хранения и транспортирования в части воздействия климатических факторов внешней среды».
Покрытия должны быть выполнены в соответствии с ГОСТ 9.401-2018 «Единая система защиты от коррозии и старения. Покрытия лакокрасочные. Общие требования и методы ускоренных испытаний на стойкость к воздействию климатических факторов».
4.5.2 Требования к электрооборудованию:
Электротехническое оборудование, входящее в комплект поставки оборудования здания 00UST должно соответствовать требованиям Федерального закона от 22 июля 2008 г. № 123-ФЭ «Технический регламент о требованиях пожарной безопасности» (глава 32 «Требования пожарной безопасности к электротехнической продукции»), ГОСТ 32137-2013 «Совместимость технических средств электромагнитная. Технические средства для атомных станций. Требования и методы испытаний».
Электродвигатели должны соответствовать ГОСТ IEC 60034-1-2014 «Машины электрические вращающиеся. Часть 1. Номинальные значения параметров и эксплуатационные характеристики».
Электрооборудование должно соответствовать требованиям по помехоэмиссии ГОСТ 32137-2013 «Совместимость технических средств электромагнитная. Технические средства для атомных станций. Требования и методы испытаний» (п. 4.3 табл. 21,22).
В электрооборудовании оборудования здания 00UST должна использоваться кабельная продукция из числа разрешенных к применению на АЭС в соответствии с СТО 1.1.1.01.001.0902-2013.
Классификация по безопасности и сейсмостойкости электродвигателей должна полностью соответствовать классификации оборудования в целом.
Электродвигатели должны выполнять свои функции при режимах работы и воздействиях, указанных в ТЗ.
Электродвигатели должны полностью соответствовать требованиям, предъявляемым к оборудованию в части климатического исполнения, а также требованиям по транспортированию и хранению, приведенным в ТЗ.
Клеммная коробка электродвигателя должна быть рассчитана на подключение питающего кабеля. 
Степень защиты электродвигателей, электроаппаратуры и шкафов управления станочного и лабораторного оборудования - IP54.
Электродвигатели должны сохранять номинальную мощность при длительных отклонениях питающего напряжения и частоты от номинальных значений в соответствии с ГОСТ IEC 60034-1-2014 «Машины электрические вращающиеся. Часть 1. Номинальные значения параметров и эксплуатационные характеристики» (п. 7.3).
Номинальный режим работы электродвигателей по ГОСТ IEC 60034-1-2014 «Машины электрические вращающиеся. Часть 1. Номинальные значения параметров и эксплуатационные характеристики» - продолжительный (S1).
Работоспособность электродвигателей должна обеспечиваться при кратковременном (до 60 с) снижении напряжения до 75 % номинального значения при номинальной частоте.
Электродвигатели должны иметь сертификат, подтверждающий их соответствие требованиям безопасности. В случае отсутствия сертификата должна быть проверена электрическая прочность изоляции обмоток относительно корпуса и между обмотками. Изоляция должна выдерживать в течение минуты испытательное напряжение согласно требованиям, ГОСТ IEC 60034-1-2014 «Машины электрические вращающиеся. Часть 1. Номинальные значения параметров и эксплуатационные характеристики».
Класс нагревостойкости электрической изоляции не ниже «F» по ГОСТ 8865-93 «Системы электрической изоляции. Оценка нагревостойкости и классификация».
Пусковые характеристики электродвигателей - 380 В должны соответствовать ГОСТ 28327-89 «Машины электрические вращающиеся. Пусковые характеристики односкоростных трехфазных асинхронных двигателей с короткозамкнутым ротором напряжением до 660 В включительно» (МЭК 34-12-80). Пусковой ток не должен превышать семикратного значения номинального тока.
Электропривод должен обеспечивать работу от сети при номинальном напряжении и при напряжении на выводах не менее 0.8 от номинального напряжения в процессе пуска.
Питающая сеть для электродвигателей напряжением -380 В - с глухозаземленной нейтралью, с системой TN-S согласно ПУЭ, защитный проводник РЕ в составе кабеля.
Электродвигатели должны быть рассчитаны на обеспечение за срок службы не менее 10000 пусков.
Технические характеристики электрооборудования оборудования указаны в опросных листах проектной потребности. 
Все механизмы оборудования, имеющего электропривод, должны оборудоваться конечными выключателями.

	Подраздел 4.6. Требования к стабильности параметров при воздействии факторов внешней среды

	Оборудование эксплуатируется в условиях, указанных в Разделе 3, во всех режимах нормальной эксплуатации здания 00UST и в режимах с нарушением нормальных условий эксплуатации здания 00UST.
В аварийных режимах работы здания 00UST требования к работе оборудования не предъявляются.

	Подраздел 4.7. Требования к электропитанию

	Электрическая 3-фазная сеть, 380 В, 50 Гц 

	Подраздел 4.8 Требования к контрольно-измерительным 
приборам и автоматике

	Объем контроля определяется Разработчиком оборудования, исходя из условий обеспечения его работы.
Конкретный тип, обозначение нормативного документа и завод-изготовитель комплектно поставляемых датчиков должны быть приведены в ТЗ и/или технических условиях на оборудование.
Требования по метрологическому обеспечению разрабатываемого (изготавливаемого) оборудования устанавливаются в соответствии с требованиями приказа Госкорпорации «Росатом» от 31.10.2013 № 1/10-НПА.
Все средства измерений (датчики), в том числе поставляемые комплектно с оборудованием, должны быть утвержденного типа и иметь свидетельства Росстандарта об утверждении типа средств измерений (внесены в Госреестр СИ РФ).
На момент поставки оборудования средства измерений (датчики) должны иметь действующие свидетельства о поверке.
СИ (датчики) исполнения для АЭС должны быть с выходным унифицированным токовым сигналом от 4 до 20 мА.
Документация Разработчика оборудования должна содержать необходимую информацию в части контрольно-измерительных приборов и автоматики.
Должны быть учтены требования электромагнитной совместимости по ГОСТ 32137-2013 «Совместимость технических средств электромагнитная. Технические средства для атомных станций. Требования и методы испытаний».

	Подраздел 4.9 Требования к комплектности

	В объем поставки оборудования должны входить:
- оборудование в соответствии с основным конструкторским документом;
- комплект установочных и крепежных изделий, необходимых для установки и раскрепления оборудования на полу или фундаменте;
- комплект материалов, запасных частей, специального инструмента и приспособлений, необходимых для выполнения пусконаладочных работ, эксплуатации, технического обслуживания и ремонта в соответствии с ТЗ и/или техническими условиями на оборудование;
- шкафы управления, необходимые для эксплуатации оборудования;
- расходные материалы для наладки, монтажа, ввода в эксплуатацию и эксплуатации оборудования в течение гарантийного периода;
- запасные части и расходные материалы (в том числе смазочные), необходимые для обеспечения пусконаладочных работ и эксплуатации станочного и лабораторного оборудования в соответствии с требованиями конструкторской документации в течение гарантийного срока эксплуатации оборудования, в том числе, изделия, ресурс и/или срок службы, которых не превышает гарантийный срок эксплуатации оборудования;
- специальная оснастка и специальный инструмент для проведения работ по техническому обслуживанию и ремонту оборудования, для проведения гидро- и пневмоиспытаний, промывок.
Объем поставки и объем предоставляемой технической документации может быть увеличен согласно требованиям договора поставки.
В комплект поставки входит:
1. Станок намоточный в сборе
2. Документация в соответствии с разделом 17 настоящего ТЗ.

	Подраздел 4.10 Требования к маркировке 

	Маркировку оборудования производить в соответствии с требованиями ГОСТ 26828 «Изделия машиностроения и приборостроения. Маркировка». Маркировка должна быть выполнена методом, обеспечивающим ее четкость в течение всего срока службы.
Маркировка оборудования и ее отдельных элементов должна содержать:
- наименование завода – изготовителя или его товарный знак; наименование и проектный код элемента (условное обозначение); информацию по параметрам и характеристикам элемента; массу; класс безопасности, группу (для элемента, важного для безопасности) и категорию сейсмостойкости; год, месяц изготовления.
- заводской номер изделия по системе нумерации организации-изготовителя;
Транспортная маркировка груза и правила обращения с грузом должны соответствовать ГОСТ Р 51474-99 «Упаковка. Маркировка, указывающая на способ обращения с грузами" и ГОСТ 14192-96 «Маркировка грузов».
Маркировка деталей и сборочных единиц должна проводиться в соответствии с техническими требованиями конструкторской документации предприятия – разработчика, а также в соответствии с условиями договора поставки оборудования.
Коды обозначений оборудования по системе KKS в соответствии с требованиями RPR-QM-AEB0001 должны использоваться на всех этапах разработки, изготовлении и поставки и во всей документации.

	Подраздел 4.11 Требования к упаковке

	Упаковка, включая транспортную тару, и временная противокоррозионная защита должны соответствовать требованиям ГОСТ 23170-78 «Упаковка для изделий машиностроения. Общие требования» и ГОСТ 9.014-78 «Единая система защиты от коррозии и старения. Временная противокоррозионная защита изделий. Общие требования». 
Консервация и упаковка товара должна осуществляться в соответствии с требованиями конструкторской документации
Оборудование должно быть упаковано способом и средствами, обеспечивающими его защиту от повреждения и потерь во время транспортировки, доставки и погрузочно-разгрузочных работ (с учетом нескольких перегрузок).
- Упаковка поставляемого оборудования не должна иметь внешних дефектов и следов вскрытия.
- Маркировка упаковки должна строго соответствовать маркировке оборудования.
Перед упаковкой станок должен быть законсервирован. Выбор метода консервации определяется техническими условиями или заменяющими их техническими документами на конкретный станок в соответствии с ГОСТ 9.014-78 «Единая система защиты от коррозии и старения. Временная противокоррозионная защита изделий. Общие требования» с учетом методов консервации комплектующих изделий, указанных в руководстве по эксплуатации на эти изделия.
На время транспортирования и хранения оборудование должно быть законсервировано по инструкции завода-изготовителя, габаритные размеры оборудования должны обеспечивать его погрузку и перевозку железнодорожным и автотранспортом.
Осуществить упаковку Оборудования в грузовые места, имеющие следующие ограничения по весогабаритным характеристикам:
- 11500 мм х 2250 мм х 2250 мм;
- вес брутто – 5000 кг;
- объем - не менее 1 (одного) куб. метра.
Осуществить поставку Оборудования только в невозвратной таре и упаковке.




РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ
	Подраздел 5.1 Порядок сдачи и приемки

	Представители Покупателя, Заказчика и/или уполномоченные ими лица и организации имеют право при изготовлении Оборудования осуществлять инспекции. По окончании изготовления Оборудования на территории изготовителя должна быть проведена приемочная инспекция с участием представителей Покупателя, Заказчика и/или уполномоченных ими лиц и организаций, по результатам которой Поставщиком принимается решение об отгрузке Оборудования в Место поставки. О готовности к проведению инспекции Поставщик заблаговременно (не менее чем за 5 (пять) рабочих дней) проинформирует Покупателя.
Порядок проведения приемочной инспекции на складе завода-изготовителя:
 - Поставщик обеспечивает проведение приемочной инспекции с участием представителей Покупателя, Заказчика и/или уполномоченных ими лиц и организаций. После проведения комплекса действий по проверке готовности Оборудования и документации к доставке на Площадку строительства, в ходе приемочной инспекции, составляется соответствующий Протокол приемочной инспекции. 
- При положительных результатах проведения приемочной инспекции и подписания Протокола приемочной инспекции Покупатель дает разрешение на отгрузку Оборудования.
Поставщик обеспечит доставку Оборудования в Место поставки. Поставщик обеспечит сохранность Оборудования во время транспортировки до Места поставки.
Оборудование при приемке Покупателем проходит входной контроль в соответствии с Положением о входном контроле строительных материалов, изделий, конструкций для сооружения АЭС «РУППУР» ПП.АСЭ.РУППУР.002-2018 (Приложение 1), на соответствие требованиям конструкторской и нормативной документации, технических условий, договора на поставку и других обязательных требований. Оборудование, непрошедшие входной контроль, возвращается Поставщику.
Местонахождение Площадки строительства: Народная Республика Бангладеш, округ Пабна, подокруг Ишварди, на восточном (левом) берегу реки Падма (местное название нижнего течения реки Ганг), в 160 км к северо-западу от столицы – города Дакка, в 21 км к северо-западу от города Пабна, на расстоянии около 8 км от центра подокруга Ишварди, у поселения Руппур. Территория площадки расположена между 89° 02' и 89° 03' восточной долготы и между 24° 03' и 24° 04' северной широты.
В случае обнаружения брака проводится возврат или замена (по рекламации).

	Подраздел 5.2 Требования по передаче заказчику технических и иных 
документов при поставке товаров

	При поставке товара Покупателю передаются:
- Документация на оборудование согласно подразделу 17 данного документа;
- Гарантийный талон;
- Счет, счет-фактура, выставленные Покупателю;
- Товарная накладная по форме ТОРГ-12 в 2 (двух) экземплярах;
- Транспортная накладная;
- Акт приема-передачи Товара в 2 (двух) экземплярах;
- Сертификат соответствия требованиям Технического регламента Таможенного Союза ТР ТС 010/2011 «О безопасности машин и оборудования» (утв. решением Комиссии Таможенного союза от 18 октября 2011 г. № 823).
- Руководство по качеству завода-изготовителя (копия).
Дополнительные требования к передаче документации согласно Приложению 3 к настоящему Техническому заданию.





	Гарантийный срок на оборудование, в том числе на оборудование, поставленное взамен дефектного, исчисляется с даты поставки (или даты замены) и заканчивается 22.10.2026г. Дополнительные (расширенные) сроки гарантии могут быть определены в договоре поставки.
Гарантийный срок хранения станочного оборудования должен составлять не менее трех лет.




	Конструкция оборудования здания 00UST должна обеспечивать доступ ко всем механизмам, оборудованию и несущим конструкциям для их осмотра и ревизии.
Конструкция оборудования должна предусматривать возможность замены изнашиваемых деталей и узлов.
Конструкция оборудования должна обеспечивать производство всех видов работ технического обслуживания и ремонтных работ с применением средств механизации в соответствии с требованиями поставляемой ремонтной документации.
Оборудование здания 00UST в части ремонтопригодности должно соответствовать требованиям ГОСТ 23660-79 «Система технического обслуживания и ремонта техники. Обеспечение ремонтопригодности при разработке изделий».
Объемы и виды технического обслуживания и ремонта должны быть изложены в ремонтной документации, входящей в комплект поставки оборудования.




ТРЕБОВАНИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ
	Конструкция оборудования здания 00UST должна обеспечивать безопасность при монтаже, подготовке к эксплуатации, эксплуатации, при техническом обслуживании и ремонте в соответствии с требованиями безопасности ГОСТ 12.1.003-83 «Система стандартов безопасности труда. Шум. Общие требования безопасности", ГОСТ 12.1.012-2004 «Система стандартов безопасности труда. Вибрационная безопасность. Общие требования", ГОСТ 12.2.003-91 «Система стандартов безопасности труда. Оборудование производственное. Общие требования безопасности», ГОСТ 12.2.064-81 «Система стандартов безопасности труда. Органы управления производственным оборудованием. Общие требования безопасности».
Электротехническое оборудование, входящее в комплект поставки оборудования должно соответствовать требованиям Федерального закона от 22 июля 2008 г. № 123-ФЗ «Технический регламент о требованиях пожарной безопасности» (глава 32 «Требования пожарной безопасности к электротехнической продукции»), ГОСТ 32137-2013 «Совместимость технических средств электромагнитная. Технические средства для атомных станций. Требования и методы испытаний».






Генеральный директор                                                                     Артюшов.А.А.
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