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FIELD 
POLSCHUH 1/1

-- 1:1 DRW 1 619 P15 000 -- AA A2
N2580-1 PE  1 619 P15 000

FINISHED PART / Fertigteil

0060
WINDING ACC. POS. 9503 AND POS. 9950
Wicklung nach Pos. 9503 und Pos. 9950

IMPREGNATED ACC. POS. 9507 OR BONDED POS. 9508
Getraufelt nach Pos. 9507 oder Verbacken Pos. 9508

TESTING ACC. POS. 950A AND POS. 950C
Pruefen nach Pos. 950A und Pos. 950C

SUPPORT SURFACE
Auflageseite

0070
ASSEMBLED ACC. POS. 9506
montiert nach Pos. 9506

COATED ACC. POS. 9509
Beschichtet nach Pos. 9509

0020
INSULATING PAPER
Isolierpapier

REPRESENTATION DRAWING TWISTED WITH 90°
Darstellung um 90° verdreht gezeichnet

090

0100

0100

0021

MARKING ACC. POS. 950B
Markieren nach Pos. 950B

0080
ASSEMBLED ACC. POS. 9506
montiert nach Pos. 9506

REPRESENTATION DRAWING TWISTED WITH 270°
Darstellung um 270° verdreht gezeichnet

A-A

2:1

0020
INSULATED ACC. POS. 9501
Isoliert nach Pos. 9501

0020
INSULATED ACC. POS. 9501

Isoliert nach Pos. 9501

0070
ROUGH PART
Ausgangsteil

2:1

B-B

size according to/Masse nach

ISO 14405-1:2010-12
envelope principle/
Huellprinzip E

all linear dimensions in/
Alle Laengenmasse in mm

surface texture according to/
Oberflaechenbeschaffenheit nach

ISO 1302:2002-02

all non-dimensioned edges of undef.shape acc.to/
Alle nicht bem. Kanten mit unbestimmter Form n.

ISO 13715:2000-06

+0.3 -0.3 ...( )

±0.1
non-toleranced dimensions/Nicht tolerierte Masse

angles, length of the shorter side/
Winkel, Laenge des kuerzeren Schenkels

non-tol.broken edges/Nicht tol.gebrochene Kanten

±0.1 ±0.2 ±0.3 ±0.5 ±0.8

±0.2 ±0.5 ±1

±1° ±0°30'±0°20'±0°10'±0°5'
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  120
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  400
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  1000

  10

general tolerances acc.to/Allgemeintoleranzen n.

mISO 2768-1:1989-11

ISO 2768-2:1989-11

tol.class/T.-kl.

geometrical tol./Form-u.Lagetol.tol.class/T.-kl.

H

dimensional tol./Masstol.
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