17.01.2020 дали ссылку с сайта на руководства. (ГБ) 
16.01.2020 "Добрый день, к сожалению, генеральный ЗЭТО нам отказал в посещении.
Как оказалось, вы там ни с кем о нашем визите не договаривались, просто дали контакт Романенковой.
Можете дать подробную техническую информацию с фотографиями по  блоку управления в исполнении «Мастер» и на базе ПЛК в исполнении «Гранит» для станка СНТ-3.0Р.
Федоров В. А."
 14.01.20 АА - поездка всё-ещё планируется, закупка не отменяется - какая-то будет...о_О!
26.12 по станку СНТ-3.0Р-1000  дали координаты Великих Лук (Романенкова Н.), поздравили с Новым Годом (ГБ) 
24.12 ПИШУТ: "Ваша компания может организовать поездку для ознакомления с работой станка СНТ-3.0/30ИБ-1000 по вашему предложению № 54275 от 12.12.19?
Так же хочется получить более подробную информацию блоку управления в исполнении «Мастер» и на базе ПЛК в исполнении «Гранит» для станка СНТ-3.0Р. Можете прислать технические описания по ним?"
24.12 НАПИСАЛИ: Ваша компания может организовать поездку для ознакомления с работой станка СНТ-3.0/30ИБ-1000 по вашему предложению № 54275 от 12.12.19?
Так же хочется получить более подробную информацию блоку управления в исполнении «Мастер» и на базе ПЛК в исполнении «Гранит» для станка СНТ-3.0Р. Можете прислать технические описания по ним?"
После этого ответа Рома разговаривал с Федоровым, тот подтвердил написанное, сказал, модернизация дорого, постараются сделать своими силами.
ОТВЕТ: "Изолировочная голова по ранее присланному предложению стоила 800 тыс.
Рассматривать отдельный станок для изолировки за 1,2 и 1,7 млн получается совсем неинтересно.
Раз вы не готовы заниматься модернизацией наверно мы самостоятельно это будем делать.
Федоров В. А."
 Мы ответили: К сожалению, ввиду конструктивных особенностей модернизировать существующую раму намоточной головки под изолировочную намотку не представляется возможным. Направили новое КП.
ПРИСЛАЛИ ФОТО: "Направляю запрошенный размер.
На станок устанавливается шпуля с внутренним 25 мм. 
Предполагаю что изолировочная лента шириной 20 мм может использоваться, после небольшой переделки.
Федоров В. А."

 ОТВЕТ: "У нас появился еще один вариант комплектации оборудования.
Возможно у вас купить в минимальном оснащении станок для изолировки (без промотки проводом) новый либо докупить изолировочную голову на имеющийся у нас старый станок СНТ-3,0 ?"
 23.12 отправили КП на 2 станка.
181219 Я честно говоря ничего уже не понимаю. Они попросили дать им станок подобный РУФУ, под этот станок мы предложили решение, шпуля аналогия того что у руфа. Далее я так и не понял они заказывают только станок или все таки СНТ-3.0СИ. Давайте поговорим вечером про этот станок и договоримся о том что предлагать. А то я одно им пишу вы другое.
1612 Смирнова Роман созвонился переделали КП отправили!
16.12 ВОПРОС: "Мы заказывали с шестерней №33, вы выдали предложение с шестерней №45 в чем у них различия?
Возможно ли прибор для контроля изоляции провода встроить в станок СНТ 3.0 ?
 Если мы заказываем станок плюс прибор контроля изоляции, сколько итого будет  стоить доставка и шефмонтаж?"
 13.12 направили КП (АВ и ГБ)
11.12. ПРИСЛАЛ ФЕДОРОВ "После обсуждения вашего предложения, остановились на варианте обычного намоточного станка.
Нам хочется получать аналог стоящего у нас СНТ-3,0 Р. Технические характеристики его по паспорту 2014 года прилагаю. В комплекте у него бала шпуля №33.
Прошу уточнить полный перечень комплектации станка и окончательную стоимость.
 Федоров В. А."
 211119 Зенин. Стоимость оборудования составит от 2 500 000 рублей до 4 500 000 рублей. Для определения цены и предоставления КП требуется следующая информация:
- полная информация по изделиям (габариты, вес, чертежи)
- исходные данные по изолировочным материалам (материал, толщина ленты, габариты исходных бухт)
- информация по проводам (медь, алюминий)
- производительность
- пусконаладочные работы
- доставка
На стоимость оборудования так же влияет программное обеспечения и способ управления процессом.
21/11/ ОТВЕТ: "
Слишком много вопросов дополнительных. Сделайте первоначальное предложение по тем параметрам что вам сообщил. Того что нет возьмите на своё усмотрение и укажите это в предложении.
Нам ваша информация нужна для первоначальной проработки вопроса.
Исходя из примерной стоимости и того что вы ответите по производительности будут приниматься следующие решения
Федоров В. А."
2111 Роман Саблин Запросить габариты сердечника ДШВ и вес. Длина провода, тара(размеры катушек), Размеры тары ленты, материал ленты, шаг изолировки. количество слоев. А, лучше чертежи сердечника.

принципы работы  видео СНТ-2300ЕК  http://www.namotka.com/products/unit.php?cat_id=81&prod_id=541

21.11.19 инф. поступила (см.сообщение слева)
201119 Зенин Ждем от них информацию.
О4.12 ПРИСЛАЛИ:
В развитие нашего диалога, наш директор попросил запросить у вас конкретную цену на два станка.
Один станок стандартный СНТ - 3.0 для промотки проводом тороидальных магнитопроводов до 1000 мм.
Второй станок СНТ - 3.0 СИ для намотки провода с одновременной изолировкой магнитопроводов с наружным диаметром 1000 мм с характеристиками аналогичными станку RUFF RWS-EVO SHUTTLE приведенными ниже:

Модуль намотки и управления системой
Диаметр провода, мм
0,4 – 4,5
Максимальный диаметр изделия, мм
1 000
Минимальный внутренний диаметр сердечника при одновременной намотке и изолировке
Для магазинной изолировочной головой
200 мм
Максимальная высота изделия, мм
380
Максимальная скорость намотки, об. /мин.
100
Контроль ускорения
Автоматический
Контроль замедления
Автоматический
Привод вращения сердечника
Сервомотор
Направление намотки
По часовой / против часовой
Тип намотки
Сплошной
Сегментный
Прогрессивный
Контроль индекса сердечника и реверсивной намотки
Автоматический
Управление остановкой для отвода
Автоматическое
Контроль сектора намотки
Автоматический
Отвод намоточной головы для выгрузки изделия
Автоматический
Изолировочный модуль
Макс. скорость намотки ленты, об/мин
140
Контроль ускорения
Ручной
Контроль замедления
Ручной
ПОстановка для одвода
Вручную
Изолировка, выполняемая одновременно с намоткой
Контролируется оператором
Контроллер
Интегрированный
Счетчик витков
1
Дисплей
Светодиодный
Предварительные настройки
1 для установки количества витков
1 для установки количества слоев
Отвод намоточной головы для выгрузки изделия
Автоматический
Максимальна ширина изолировочной ленты, мм
30 (опционально 50)
Мощность двигателя намоточного модуля, кВт
3,6
Мощность двигателя изолировочного модуля, кВт
3,6
Оснастка намоточной головы
Характеристики
Диаметр шпули, мм
490
Диаметр провода, мм
0,7 – 3,0
Вместимость магазина, м (для провода 0,7…3,0 мм)
7 374…325
Минимальный внутренний диаметр изделия, мм
220
Мин. внутр. диаметр изделия при совместной работе с RW45-B-380, мм
220
Мин. внутр. диаметр изделия при совместной работе с RW45-BU-380, мм
330
Максимальная высота изделия, мм
380
Максимальная скорость намотки, об/мин
80
Оснастка изолировочной головы
Ширина ленты, мм
15 / 20
Диаметр отдатчика ленты, мм
490
Количество роликов отдатчика
2
Минимальный внутренний диаметр изделия, мм
[bookmark: _GoBack]330
Максимальная высота изделия, мм
380
Макс. скорость намотки, об/мин
120
Роликовый стол
Минимальный диаметр сердечника, мм
250
Максимальный диаметр изделия, мм
1 000
Желательно получить информацию по станкам с ценами в следующем виде:
1.     Намоточный станок - стоимость
2.     Изолировочная станция - стоимость
3.      Намоточная голова  - стоимость
4.     Изолировочная голова  -стоимость
5.     Комплект адаптации - стоимость
6.     Роликовый стол  - стоимость
7.     Шефмонтаж и инструктаж персонала - количество часов и стоимость

Федоров Владимир Александрович

Директор по производству

9220220155
Добрый день.
Пришлите ТКП и описание технических характеристик на станок СНТ - 3.0 СИ.

 Диаметр провода 0,4-4,5 мм, ширина изолировочной ленты 30 мм (опция 50 мм).
Первый вариант: Наружный диаметр магнитопровода 1000 мм.
Второй вариант: Наружный диаметр магнитопровода 1600 мм.

 Кроме этого нас очень интересует каким образом идет процесс намотки (намотка провода и изолировка одновременно?) и насколько увеличиться производительность
