
Описание намотки

Обмотка катушки выполнена диагональной намоткой витков типа faulhaber. При данном способе намотки витков провод, смоченный в клею или покрытый термореактивным лаком, укладывается по геодезическим линиям оснастки вплотную к предыдущему витку, что позволяет создать после сушки или спекания самоподдерживающуюся обмотку. Оснастка представляет собой алюминиевую втулку с закрепленными на торцах иголками (см. Рисунок 6)
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На каждом торце по 18 иголок. После намотки катушки иголки вынимаются и катушка остается на втулке и уже вместе с ней будет устанавливаться в эл. двигатель. На намоточном станке, при повороте оснастки на 180 град. раскладчик станка. должен проходить от одного торца оснастки до другого (Рисунок 7), развертка намотки и схема укладки витков указана на Рисунок 8. 
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