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Техническое задание
на закупку намоточного станка

1. Общие сведения
1.1.  Предмет закупки (наименование): намоточный станок;
1.2. Код предмета закупки (подвид ОКРБ 007-2012 и наименование предмета закупки в соответствии с ним): 28.99.39.900 «Оборудование специального назначения прочее, не включенное в другие группировки»;
1.3. Объем закупки (в натуральном выражении с указанием единицы измерения): 1 комплект;
1.4. Оборудование и его комплектующие должны быть новыми, не бывшими в эксплуатации, изготовленными не ранее 2019 г;
2. Комплектация намоточного станка
-координатная система с ЧПУ с установленным трактом пропитки нити - 1 шт. 
-шпулярник размотки ровинга - 1 шт. 
-шкаф электроавтоматики и ЧПУ* - 1 шт.
-паспорт комплекта оборудования            1 шт.
-руководство по эксплуатации - 1 шт.
-комплект сопроводительной документации - 1 шт.
-транспортная упаковка
3. Описание предмета закупки
Требуется 4-х координатная схема контроля укладки стеклоровинга (стеклонити). Обязательным требованием является наличие системы контроля степени натяжения нити с учетом остатка материала на бобине. Ванна для связующего, которым пропитывается волокно, должна быть подогреваемая, с возможностью регулировки и поддержания температуры в заданном диапазоне. 
Должна быть обеспечена быстрая разборка нитепропиточного тракта для мойки и замены (пополнения) связующего. Материал узлов и агрегатов, сами узлы и агрегаты, непосредственно контактирующие со связующим и волокном, должны быть стойкими к растворителям и (или)иметь защиту от воздействия растворителей и пыли от используемых в производстве волокон. 
В комплектацию должно входить устройство продольно-поперечной косослойной намотки (УКППН), автоматическая система регулирования натяжения, различные виды шпулярников. Предусматривается модификация как для работы с нетокопроводящими материалами, так и универсальное исполнение для работы в т.ч. с углеволокном. Станок должен быть оснащен оптической завесой безопасной зоны, пересечение которой приводит к технологическому останову отработки программы, без потери позиции, с возможностью продолжения программы с точки останова. В целях удобства работы станки оснастить передвижными пультами оперативного управления и сдвижными поддонами для сбора связующего. Пиноль задней бабки возможна в исполнение как с ручным поджимом лейнера, так и с использованием электромеханического актуатора. В комплектацию должна входить автоматическая система регулирования натяжения, ИК-подогрев материала на входе, различные виды шпулярников. Станок должен иметь универсальное исполнение для работы с углеволокном. За один слой перекрестной намотки каретка радиальной намотки, согласно управляющей программы, должна наматывать 1, 2, 3 и более тангенциальных слоев. Температуру роликов предлагается измерять пирометрическими датчиками дистанционно, диапазон нагрева 30...240ºС. Станок может оснащаться шпулярниками для ровинга (20-36 посадочных мест). Пульты станка должны быть изготовлены из материалов, стойких к ацетону и связующим смолам, кнопки и органы управления закрыты защитными колпачками, способными выдержать пребывание в ацетоне и прочих растворителях, а так же исключать случайное включение (срабатывание).
Система ЧПУ станка должна иметь следующие функции:
- полнофункциональная клавиатура;
- ЖК экран оборудованный резистивным тачскрином с возможностью управления стилусом;
- иметь возможность установки дополнительных удаленных пультов управления с ЖК-экраном и полноформатной клавиатурой; 
- иметь возможность переноса и записи программ по сети, в т.ч. беспроводной;
- ПО ЧПУ обеспечивать нечувствительность к ручным перемещениям и иметь возможность оперативной коррекции начальных точек программы без операции выхода на контур; 
- ПО ЧПУ обеспечивать обратную отработку программ при обрыве до места привязки;
- ПО ЧПУ иметь возможность принимать информацию из управляющей программы о заданном натяжении ленты и передавать эту информацию в систему автоматического регулирования натяжения;
- ПО ЧПУ должно иметь возможность завершения кадра по внешнему сигналу для обеспечения оперативного реверса направления движения осей при полуавтоматической подмотке утолщений.
Наряду с программным обеспечением станок должен быть оснащен надежными пылезащищенными шкафами с электроаппаратурой, приводами, сопрягаемыми с ПО в целом. Выбор комплектации должен обеспечивать выполнение оперативного ремонта в случае выхода из строя агрегатов без выполнения объемных настроек, наладок и изменения программного обеспечения. 
Основным рабочим органом, от которого зависит качество конечного изделия, является нитепропитывающий тракт. Он определяет качество пропитки нити, степень натяжения нитей и их укладку на лейнер. В таблице указаны наиболее значимые параметры, предполагаемые к реализации в изделии.
	Перечень основных требований к оборудованию

	№
	Наименование параметра
	Ед.изм.
	Значение

	1
	Диаметр наматываемых изделий, макс.
	мм
	600

	2
	Диаметр наматываемых изделий, мин.
	мм
	50

	3
	Диапазон длин наматываемых изделий
	мм
	300…3000

	4
	Масса оправки с наматываемым изделием, макс.
	кг
	500

	5
	Количество шпинделей
	шт (не менее)
	1

	6
	Диаметр патрона переднего шпинделя
	мм(не менее)
	250

	7
	Отверстие шпинделя
	мм(не менее)
	77

	8
	Конус заднего центра*
	Морзе
	4

	9
	Ход каретки, макс.
	мм(не менее)
	2760

	10
	Скорость перемещения каретки при намотке
	м/мин
	0…60

	11
	Скорость перемещения суппорта при намотке
	м/мин
	0…33

	12
	Частота вращения шпинделя при намотке
	об/мин
	0…100

	13
	Частота вращения раскладчика при намотке
	об/мин
	0…30

	14
	Углы намотки
	град
	5…90

	15
	Количество независимо управляемых координат
	шт
	4 16

	16
	Точность геодезической укладки ленты
	мм
	±0.5

	17
	Точность позиционирования  по вращению оправки
	град(не хуже)
	0,1

	18
	Точность позиционирования  по перемещению каретки
	мм(не хуже)
	0,1

	19
	Точность позиционирования  по перемещению суппорта
	мм(не хуже)
	0,1

	20
	Точность позиционирования  по вращению раскладчика
	град(не хуже)
	0,01

	21
	Ширина ленты при перекрестной намотке
	мм
	4…55

	22
	Натяжение ленты
	Н
	10…700

	23
	Тип регулировки натяжения 
	
	автомат

	24
	Количество жгутов в жгутовом шпулярнике
	шт
	12

	25
	Температура связующего в ванне
	С (град)
	25…80

	26
	Точность поддержания температуры связующего
	С (град)
	± 5

	27
	Мощность нагревателя устройства пропиточного
	кВт
	1 (± 5%)

	28
	Объем ванны пропиточной, с барабаном
	л, не менее
	3.0

	39
	Максимальная потребляемая мощность
	кВт, не более
	7.5

	30
	Габариты комплекта (ориентировочно)
	
	

	31
	- длина
	мм
	5000±10%

	32
	- ширина, с учетом выноса шпулярника
	мм
	5500±10%

	33
	- высота
	мм
	2000±10%

	34
	Масса комплекта, max
	кг, не более
	3000

	35
	Срок службы комплекта при 2-х сменной работе
	лет, не менее
	7
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* - Возможна комплектация с электропневматическим узлом перемещения задней бабки с патроном 200 мм 
Должна осуществляться регистрация технологических параметров.
Наличие постоянной информации о параметре:
-регулирование температуры нагревателя ровинга перед пропиткой,
-регулирование температуры подогрева лотка сбора связующего
-измерение температуры окружающей среды
-температура связующего ванны. Так же возможна установка следующего опционального оборудования.
Рассмотреть (опционно) возможность подогрева роликов на входе и выходе тракта, электропневматическая задняя бабка, осуществляющая поджим или растяжения изделий, портальный нагреватель изделия.
4. Требования к поставщику
1.1 Поставщик станков должен специализироваться на поставке данного оборудования.
1.2 Гарантировать бездефектную работу поставляемого оборудования, в соответствии с правилами эксплуатации в течение 24 месяцев со дня ввода в эксплуатацию, в случае установления (обнаружения) дефектов по вине изготовителя произвести замену дефектного оборудования за свой счет.
1.3 Обеспечить гарантийное обслуживание и ремонт поставляемого оборудования в срок не более 2-х недель при условии наличия необходимых запчастей, после подтверждения наличия дефекта.
1.4 Обеспечить проведение обслуживания и ремонта поставляемого оборудования по окончании гарантийных обязательств, при заключении соответствующего договора.
1.5 Рекомендовать дополнительные опции к данному оборудованию.
1.6 Предоставить сведения о заводе-изготовителе оборудования.
1.7 Предоставить сведения об имеющемся опыте поставки аналогичного технологического оборудования заказчикам за последние три года с указанием контактных телефонов заказчиков. Поставщик оборудования должен предоставить (при необходимости) возможность Заказчику посетить предприятия, использующие в условиях действующего производства оборудование, предлагаемое Поставщиком, для ознакомления с практическим опытом эксплуатации оборудования. Расходы по организации посещения ложатся на Поставщика.
1.8 Указать перечень, количество и назначение предлагаемых в комплекте закупки запасных частей и инструмента для обслуживания и ремонта поставляемого оборудования.
1.9 Все предлагаемое Поставщиком технологическое оборудование должно быть сертифицировано по нормам СЕ и (или) Госстандарта Беларуси, разрешающих применение данного оборудования на территории РБ, а также система менеджмента качества предприятия-производителя должна быть сертифицирована (иметь сертификат) на соответствие международному стандарту ISO 9001-2008 или ISO/TS 16949-2009 (или более новые версии) подтверждены путем предоставления полного комплекта соответствующих документов;
1.10 Все предлагаемое Поставщиком технологическое оборудование в обязательном порядке должно быть сертифицировано по нормам и требованиям безопасности, установленным Техническим регламентом Таможенного союза ТР ТС 010/2011 «О безопасности машин и оборудования» от 15.02.2013 г. и др. ТР ТС. Соответствие регламенту должно быть подтверждено Сертификатом соответствия.
5. Требования к технической документации. 
Техническая документация на станок должна быть оформлена на русском языке и включать в себя:
- инструкцию по эксплуатации с указанием технических характеристик, порядка работы, обслуживания, хранения, консервации, перечня возможных неисправностей и способов их устранения, правил и указаний по технике безопасности;
- паспорт прибора, устройства или документ его заменяющий;
- гарантийный талон или иной документ о гарантийных обязательствах. 
6. Требования надежности.
Срок службы станка при двухсменной работе должен быть не менее 7 лет.
7. Требования к обслуживанию
 После доставки оборудования, на место проведения работ выезжает технический специалист для проведения инспекции оборудования, обучения персонала, контрольного запуска и испытания оборудования заказчика.
8. Требования к упаковке
Упаковки должны обеспечивать сохранность оборудования и защиту его от механических повреждений, прямого атмосферного воздействия.
Запасные части должны укладываться в тары, обеспечивающие их сохранность и устанавливаться внутри тары (ящика) станка.
9.Место поставки г. Минск, 
10.Срок поставки – 120 дней после авансового платежа.
11.Требования по гарантийным обязательствам
[bookmark: _Hlk518503731]Гарантийный срок – 12 месяцев от даты поставки оборудования (подписания акта приемки);
Обязательство по поставке запасных частей к оборудованию на протяжении не менее 5 лет от даты поставки;
Обязательство по обеспечению гарантийного обслуживания с выездом специалиста на место в течении 30 дней от даты получения письменного запроса от Покупателя. 
Наличие руководства по эксплуатации на русском языке.
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С уважением, Рудый И.В.,
зам. директора




image1.jpeg




image2.jpeg
7 OBAJIIOC




