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	Техническое задание на разработку КТД и приобретение
Линии наложения спиральной проволочной брони



1. Название: Линия наложения спиральной проволочной брони;

2. Цель проекта: разработать КТД и приобрести существующую линию;

3. Технические требования:
1) Направление линии:
· слева на право;

2) Отдающее устройство:
· пассивного типа;
· используемый барабан: от № 1000 (DIN 46397) до № 2000 (барабан Томсккабель чертеж № ТК ПРЧ.098.00.000СБ-01);
· вес брутто, кг: 10000;

3) Лентообмоточное устройство:
· тип обмотчика: полутангенциальный;
· количество устанавливаемых рулонов, шт: 2;
· материал: полиэстер, ПЭТ, алюмополистер, бумага, пластик, ПВХ, ВБЛ;
· толщина лент, мм: от 0,025 до 0,25;
· материал центра рулона для алюмофлекса: картон или пластик;
· ширина рулона с лентой, мм: от 15 до 60;
· внешний диаметр рулона, мм: 600;
· внутренний диаметр рулона ленты, мм: 76;
· вес рулона, кг: 50;
· максимальная механическая скорость вращения, об/мин: 800;
· шаг обмотки, мм: 10-100;
· регулировка шага: бесступенчатая;
· максимальный диаметр проходного сердечника, мм: 80;
· диапазон натяжений ленты, кг: от 0,5 до 5;
· направление обмотки: S и Z;
· отслеживание окончания и обрыва: автоматически;
· регулировка синхронизации скорости: с ленточной тягой;
· линейная скорость, м/мин: 6;

4) Бронеобмотчик спиральной проволочной брони:
· материал: металлическая проволока мягкая и холоднодеформированная пружинная;
· форма проволоки: круглая и плоская;
· диаметр проволоки, мм: от 0,7 до 4;
· несъемная кассета;
· вес брутто кассеты, кг: 600;
· ширина зазора между проволоками, мм: от 0 до 6;
· регулировка зазора: ступенчатая;
· максимальная механическая скорость вращения, об/мин: 600;
· внутренний диаметр спирали, мм: от 3 до 6;
· направление спирали: S и Z;
· отслеживание окончания и обрыва: автоматически;
· регулировка синхронизации скорости: с ленточной тягой;

5) Отдельный счетчик метража

6) Тяга ленточная:
· максимальная линейная скорость, м/мин: от 0 до 6;
· максимальный диаметр проходного сердечника, мм: 70;
· тяговое усилие, кг: 800;
· точность поддержания шага спирали (электронный вал), мм: 0,1;

7) Приемное устройство:
· используемый барабан: от № 1000 (DIN 46397) до № 2000 (барабан Томсккабель чертеж № ТК ПРЧ.098.00.000СБ-01);
· вес брутто, кг: 10000;
· усилие натяжения на приемный барабан, кг: до 500.
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