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60 68 355 75 30

315* 20*

20*

9,
1

10
,2

А-А (повернуто)

В-В (повернуто)

3

1слой в 0,5нахлеста

ЛСп-F-ТПл 0,13 

1слой в 0,5нахлеста

ЛТЭ 0,08х20
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Провод

1

ЛПНКТ-0,045 

2
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Б.М.1,95ДЭ(В)-812
Сборочный чертеж.

90кВт;100кВт;
  120кВт;

28.07.

ДЭ
(В

)-
81

2

БЭТЗ.202.02.02.000.СБ

1.±JT/16.
2. *Размеры для справок.
3. **Длины кривых на средних диаметрах.
4. Головку катушки загнуть (рис.2)
5. Концы секций зачистить от изоляции на длине 65мм (рис.1).
6. При соединении катушки с коллектором пайкой, концы секций
  лудить припоем 4ПОС-40 ГОСТ-21930-76 на длине 65мм.
7. Катушку испытать на отсутствие межвитковых замыканий
  на приборе ИВЗ-17.
8. Корпусную изоляцию испытать напряжением переменного тока
  промышленной частоты 3,5кВ в течение одной минуты.
9. Количество катушек в комплекте 35штук. 

29.07.

30.07. Формат А3

18
,9

 3,15*х 8,79* в изоляции

105*

15

6

128*

10. Указать способ соединения катушки якоря с 

коллектором пайка 4ПОС-40 или аргонная сварка.

Согласовано:_____________________
______________________________
______________________________
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