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Катушка якоря 
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1.  ± 
IT16

2 .

2. **Длины кривых на средних диаметрах.
3.   Количество на комплект 53 шт. 
4.  Концы секций на длине 30

+5
 мм. зачистить от изоляции.

5. Ленту стеклянную поз.3 пропитать в лаке КО-916А ТУ 2311-396-05763441-2003.
6.  Изоляцию катушки испытать на корпус переменным током частоты 50 Гц в течение 1
минуты напряжением 3100 В.


