
1. ±IT16/2.
2. *Длины кривых на средних диаметрах.
3. Количество катушек в комплекте 46 штуи.
4. Концы заготовок зачистить от изоляции на длине 50

+5
 мм.

5. Витковую изоляцию проверить прибором ИВЗ-17, импульсным напряжением 300В/вит.
6. Корпусную изоляцию проверить перед укладкой напряжением 3600В
 промышленной частоты в течение одной минуты.
7. Длину заготовки первой катушки увеличить на 20 мм. 

Длина заготовки: L (внутр.) = 1857
+5
мм.

                     L (наружн.) = 1889
+5
мм.

Б-Бã

В-Вã

13-0,3

44

Размеры паза в свету.
918

943

А-Аã

1. Z = 46.
2. K = 230.
3. 2p = 4.
4. Uп = 5.
5. Yz =11 (1-12).
6. Yк = 1 (1-2).
7. Yур = 115(1-116).
8. Y1п = 55.
9. Y2п = 54.
10. Центр паза совпадает с центром пластины.
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Провод ПСДКТ 1,5х8 

1

2
ЛПНК-Т 0,045х20
1 слой в 0,5 нахлеста

3
ЛСП-F-ТПл 0,13 х 20
1 слой в 0,5 нахлеста

3
ЛСП-F-ТПл 0,13 х 20
2 слоя в 0,5 нахлеста

ЛЭС 0,1х 20
1 слой в 0,5 нахёста

4

ЛЭС 0,1 х 20
1 слой в 0,5 нахлеста

2
ЛПНК-Т 0,045х20
1 слой в 0,5 нахлеста
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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

Б.М.

1

БЭМ 1408.02.02.000 СБ

Катушка якоря
ГПЭ-450-1000

Сборочный чертеж
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