
Техническое задание
   Требуется станок для перемотки сварочной проволоки от д. 0,8мм до 1,6мм с мотков весом от 20 до 70кг (фото с размерами прилагается) на металлические каркасные кассеты К300 или пластмассовые катушки D 300.
   Пластмассовая катушка D 300, намотка рядная, до 15кг проволоки.
   Металлическая каркасная кассета К300, намотка рядная, до 18кг проволоки.
   Особые условия: в процессе намотки осуществляется Производственная Технологическая Операция выпрямления проволоки, выпрямляется при помощи гибочных роликов, расположенных в разных плоскостях, что обеспечивает полное выравнивание проволоки перед ее намоткой.
Проволока на катушке имеет плотную рядную намотку. Концы проволоки легко находимы на катушке и надежно закреплены на ней, исключая возможность ее распушивания и разматывания, намотка осуществляется без использования смазки, чтобы исключить возникновения ржавчины.
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