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1. "Размер Зля спрабок
2. ЗаготоВку калить HRC 28 32
3. АзотироВать. Слой азотации 0,05 .0,08. 
к Острые кромки скруглить R0,05
5. Остальные технические требования по ОСТ 4Г 0 070 01А-
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