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1. Заготовку калить HRC 28 32
2. Азотировать полностью изготовленную но не разрезанную. Слой 
азотации 0,05.0,08.
3. Замок прорезать злектро-искровым способом проволокой 0,05
4. Шпулю равномерно сЗеформировать внутрь,при раскрытом 
замке.Зо перекрытия концов на 8 мм.
5 Биение профиля не более 0.02.
6. Острые кромки скруглить R 0,05
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