ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
НА ПОСТАВКУ СТАНКА ДЛЯ ПЕРЕМОТКИ СТАЛЬНЫХ КАНАТОВ ДИАМЕТРОМ ОТ 22 ММ ДО 32 ММ
	1
	Общие требования к проектированию

	1.1
	Состояние
	Новый, не бывший в употреблении, не ранее 2018 года выпуска.

	1.2
	Вид выполняемых работ
	Намотка и смотка стальных канатов на катушки.

	1.3.1
	Диапазон температур эксплуатации станка
	-25 °С/+40 °C

	1.3.2
	Диапазон температур хранения
	-30 °C/+40 °C

	1.4
	Относительная влажность
	до 90%

	1.5
	Принципиальное описание составляющих частей станка
	1. Станок должен состоять из:

· несущей рамы;
· двух приводов вращения, 
· двух тормозов, 
· двух валов расположенных на одной оси, вынимаемых из станка для установки двух катушек с канатами;
· фиксаторов исключающих самопроизвольное разматывание канатов. 
2. В процессе работы перемоточный станок должен иметь возможность запуска с единого пульта как одного, так и двух валов и позволять выполнять одновременное вращение обоих валов в одном направлении и по раздельности в разном направлении.
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Рисунок 1 Чертеж-Схема


	1.6
	 Управление станком 
	Управление станком должно осуществляться с помощью выносного пульта с кабелем длинной не менее 5 метров и имеющим возможность аварийного отключения станка.

	1.6.1
	Нагрузки на станок
	Станок должен выдерживать нагрузку не менее 2-х катушек суммарной массой 3.5 тонны, max диаметр катушки 1250 мм, ширина 1000 мм. 

	1.6.2
	Питание электродвигателей
	380В/50Гр

	1.6.3
	Скорость вращения валов
	Должна быть регулируемая дистанционно в диапазоне от 4 до 25 оборотов в минуту.

	1.7
	Вращение валов
	Реверсивное вращение валов, как синхронное, так и раздельное вращение в разные направления. Синхронность вращения достигается установкой частотных преобразователей. 

	1.8
	Класс защиты оборудования IP
	IP54.

	1.9
	Габариты станка
	Станок не должен превышать следующие габариты: Длинна 5600 мм; Ширина 1850 мм; Высота 1200 мм.

	1.10
	Транспортировка станка к месту работ
	1. Станок должен транспортироваться с помощью вилочного погрузчика г\п 5 тонн и иметь места застропки для поднятия с помощью кран-балки и стропов. 
2. Для транспортировки погрузчиком должны быть предусмотрены отсеки для вил погрузчика, размер каждого 200х100х1850 мм.

	1.11
	Способ установки барабанов
	Станок должен иметь возможность установки барабанов с помощью кран-балки или вилочного погрузчика. 

	1.12
	Подключение к источнику питания
	Разъем кабеля электроподключения - вилка на 380 вольт под  розетку 32А 380В 5 контактную - 3Р+РЕ+N, длина кабеля 10 метров.

	1.13
	Требования к механической части станка.
	1. Должны быть предусмотрены фиксаторы барабанов с канатами, установленными на валах станка.

2. Подшипники валов должны обеспечивать плавность вращения и возможность смазки. 

3. Механическая блокировка смещения барабанов по оси вала.

4. Запираемая на ключ дверка шкафа электрооборудования.

	1.14
	Защита от коррозии.
	При покраске должна использоваться система защиты от коррозии, для достижения минимального гарантийного срока службы краски 5 лет.
Окраска станка по RAL письменно согласуется с Покупателем

	1.15
	Маркировка.
	1. Станок и его элементы должны, иметь следующие маркировки:

a. Номинальная грузоподъемность. Табличка (маркировка) должна быть установлена на лицевой стороне на неподвижной части станка.

b. Угловые рымы должны иметь соответствующие надписи или обозначения с указанием грузоподъемности.

c. Электропроводка

i. Все электрокабели, их жилы  должны маркироваться надлежащим образом с обоих концов путем распечатки и помещения в пластиковые трубочки на жилы (допускается распечатка маркировки на изоляции кабелей жил).

ii. Все места стыковок должны тщательно маркироваться по номерам блока и номеру соединения согласно схеме.

d. Таблички (маркировки) касательно эксплуатации и опасности, необходимые предупреждения должны быть закреплены на конструкции станка. Все надписи на станке эксплуатационного характера и по технике безопасности должны быть выполнены на русском языке.

	1.16
	Документация прилагаемая к станку
	1. Инструкция по эксплуатации и ремонту на русском языке, схема электроподключений и католог СЗЧ (в 2хэкземплярах).

2. Паспорт станка.

3. Станок должен иметь сертификат соответствия РФ, что изделие соответствует требованиям технического регламента/тов РФ или отказное письмо. 

4. Сертификаты залитых рабочих жидкостей и смазок, подтверждающих диапазон рабочих температур.

5. Производитель (Продавец) документально подтверждает поставку СЗЧ на весь срок службы Оборудования, не менее 12 лет с даты подписания Акта Приемки-Передачи.

	1.17
	Гарантия.
	Гарантия: на станок не менее 2 года, на лакокрасочное покрытие не менее 5 лет  с момента подписания Акта Приема-Передачи.

	1.18
	Требования к упаковке и хранению
	1. Станок должен быть закрыт упаковкой предотвращающей его загрязнение и проникновение атмосферных осадков до момента доставки его по месту требования.
2. Станок поставляется с чехлом для защиты от осадков.


