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1 *Размеры для справок. 

2 Данные обмоток должны соответствовать таблице параметров.

3 Изолировать выводы обмотки I от выводов обмотки II лентой поз.6. Ленту клеить поверх

выводов  обмотки II перед установкой изоляции между обмотками I и II в один слой и см. чертеж.

Ленту резать по месту после окончательной заделки трансформатора, обеспечив размер Б. 

4 Изолировать выводы обмотки III от обмоток II и I лентой поз.6. Ленту клеить поверх выводов 

обмотки III перед установкой изоляции обмоток I и II в три слоя и см. чертеж. Ленту резать по

месту после окончательной заделки трансформатора, обеспечив размер В.

5 Общие технические требования к монтажу по ОСТ 92-9448-81 и ОСТ 4ГО.075.200.

6 Маркировать точкой первый контакт эмалью ЭП-572, белой, по ОСТ 92-1586-89.

  Шрифт ПО-2 ГОСТ2930-62.




