

Приложение №2
к Договору № ____ от _____________

           Комплектация и технические характеристики поставляемого Оборудования

Настольный универсальный намоточный станок для намотки прецизионных электрокатушек - СНП-0,1-150В «Пульсар»
В комплекте:
 - привод намотки;
 - привод раскладки винтового типа;
 - электронная линейка;
 - задняя бабка (винтовая);
 - электронное натяжное устройство для проводов диаметром в диапазоне 0,02-0,1 мм;
 - защитный подвижный откидной/сдвижной экран;
 - блок управления ЧПУ на базе ПЛК с сенсорным экраном диагональю 15” под управлением предустановленных лицензионных программ;
 - светодиодное освещение зоны намотки;
 - педаль «Пуск-Стоп»;
 - педаль управления скоростью намотки;
 - микроскоп-видеокамера с креплением к станку с выводом изображения на сенсорный экран диагональю 15”;
 - стол для размещения намоточного станка;
 - компьютерные клавиатура и манипулятор типа «мышь»;

Комплект документации (на русском языке):
Паспорт оборудования;
- Общие указания по технике безопасности;
- Техническое описание (характеристики и конструкция оборудования);
- Электрические схемы;
- Монтажный чертёж и руководство по монтажу;
- Руководство по эксплуатации;
- Инструкция по программированию;
- Сообщения об ошибках;
- Руководство по техническому обслуживанию;
- альбом чертежей и схем;
- техническое описание и инструкция по эксплуатации на станок;
- формуляр;
- технологическая инструкция на процесс намотки, включающая методику выбора усилия натяжения провода.
- Комплектность станка позволяет производить намотку прецизионных катушек проводами диаметрами в диапазоне 0,005-0,1мм без приобретения дополнительных устройств/приспособлений за исключением оправок для намотки катушек.
- Предлагаемая к поставке модель (марка) станка позволяет производить доукомплектование совместимыми с ним натяжными устройствами для намотки провода диаметра 0,1-0,5 мм.

Технические характеристики:
	№ п/п
	Наименование параметра
	Значение

	1
	Базовые характеристики намоточного станка
	

	1.1
	Диаметр наматываемой проволоки/провода, в диапазоне мм
	0,005-0,5

	1.2
	максимальный диаметр каркаса, мм
	100

	1.3
	Тип трансмиссии механизма намотки 
	поликлиновый ремень


	1.4
	Номинальная скорость вала намотки, об/мин
	1 скорости
	1350

	
	
	2 скорость
	2950

	1.5
	Номинальный крутящий момент, Н*м 
	1 скорости
	2,6

	
	
	2 скорость
	1,2

	1.6
	Диапазон регулировки скорости вала при намотке, об/мин
	1 скорости
	0-1350

	
	
	2 скорость
	0-2950

	1.7
	Max задаваемое число витков намотки 
	99999,9

	1.8
	Наличие электродинамического (программируемого) тормоза / возможность вязкого торможения (возможностью удержания вала намотки от проворота) 
	Да 

	1.9
	Наличие электромеханического тормоза 
	Да

	1.10
	Наличие задней бабки 
	Да

	1.11
	Кол-во валов намотки 
	1

	1.12
	Max расстояние между передней и задней бабкой, мм 
	170

	1.13
	Допустимая радиальная нагрузка на вал намотки, кг
	5

	1.14
	Момент удержания вала намотки электромеханическим тормозом, кг x м 
	1

	1.15
	Время срабатывания электромеханического тормоза на торможение, сек 
	0,1

	1.16
	Номинальный крутящий момент (f=50 Гц), кг x м 
	1 скорости
	0,2

	
	
	2 скорость
	0,11

	1.17
	Диапазон регулирования крутящего момента, кг x м 
	0...0,2

	1.18
	Способ регулирования крутящего момента
	Преобразователь частоты

	1.19
	Тип двигателя механизма намотки 
	Асинхронный

	1.20
	Режим работы электродвигателя механизма намотки по ГОСТ IEC 60034-1-2014
	S1

	1.21
	Мощность двигателя, кВт 
	0,37

	1.22
	Механизм фиксации задней бабки 
	ручной

	1.23
	Привод пиноли задней бабки 
	ручной

	1.24
	Допускаемаянесоосность между передней и задней бабкой, мм 
	0,2

	1.25
	Тип датчика счета числа витков 
	оптический

	1.26
	Дискретность счета числа витков 
	0,1

	1.27
	Тип трансмиссии раскладчика 
	винтовая

	1.28
	Шаг раскладки, мм/об (вала намотки) в диапазоне
	0,00002…0,5

	1.29
	Дискретность изменения шага раскладки, мм
	0,00002

	1.30
	Расстояние перехода между секциями, мм в диапазоне
	0…50

	1.31
	Max ширина раскладки, мм
	160

	1.32
	Способ регулировки шага раскладки 
	электронный редуктор

	1.33
	Наличие электронной линейки раскладчика 
	Да

	1.34
	Тип двигателя раскладчика 
	шаговый

	1.35
	Время реверсирования раскладчика, сек 
	0,002

	1.36
	Наличие концевых датчиков (концевиков) 
	Да

	1.37
	Наличие нитеводителя для провода диаметром (0,005 - 0,5)  мм
	Да (допускается использование нескольких нитеводителей для различных диапазонов диаметров провода) 

	1.38
	Тип размещения 
	Настольный

	1.39
	Габаритные размеры (ДхШхВ), мм 
	1200х800х700

	1.40
	Вес станка, кг
	50

	1.41
	Наличие защитного экрана 
	Да

	1.42
	Номинальная потребляемая мощность, кВт 
	0,5

	1.43
	Напряжение, частота питания, В/Гц
	220±10%/ 50±2%

	1.44
	Климатическое исполнение 
	УХЛ4.1

	1.45
	Тип блока управления 
	с чпу

	1.46
	Возможность подключения педали (пуск/стоп) 
	Да

	1.47
	Возможность подключения педали управления скоростью намотки
	Да

	1.48
	Наличие освещения рабочей зоны (освещение пространства между валом намотки и задней бабкой)
	Да

	1.49
	Возможность записи данных на ЭВМ 
	Да

	1.50
	Необходимость фиксации станка 
	Нет

	1.51
	Необходимость установки станка на виброопоры
	Нет

	1.52
	Число операторов необходимых для работы на станке, чел 
	1

	1.53
	Тип вывода данных 
	сенсорный экран 15"

	1.54
	Количество различных/повторяющихся секций, в диапазоне 
	1…100/1…3000

	1.55
	Наличие натяжного/натяжных устройств провода для  диаметров провода в диапазоне 0,005-0,1 мм (допускается использование нескольких натяжных устройств для обеспечения натяжения провода во всем диапазоне наматываемых проводов, а также использование для диапазона проводов (0,005 – 0,02)мм натяжителя типа «войлочная прищепка»)
	Да 

	2
	Характеристики натяжных устройств для диапазона проводов 0,02 – 0,1 мм
	

	2.1
	Тип натяжителя
	электронный

	2.2
	Регилируемая сила натяжения провода, гр, в диапазоне 
	3-80

	2.3
	Контроль натяжения во время намотки
	Да

	2.4
	Максимальная линейная скорость подачи провода, м/сек 
	1,0

	2.5
	Диапазон толщин наматываемого провода, мм в диапазоне
	0,02-0,1

	3
	Характеристики микроскопа-видеосистемы
	

	3.1
	Вывод изображения
	На сенсорный экран 15"

	3.2
	Разрешение датчика изображения, MPixel
	5

	3.3
	Разрешение фото (оптическое), Pixel
	2592х1944VGA

	3.4
	Разрешение видео (оптическое), Pixel
	640х480 AVI

	3.5
	[bookmark: _GoBack]Диапазон увеличения общий, крат в диапазоне
	20-500

	3.6
	Диапазон фокусных расстояний, мм в диапазоне
	10-300

	3.7
	Наличие регулируемой подсветки 
	Да

	3.8
	Частота кадров во всем диапазоне разрешений, кадров/сек 
	30

	4
	Оправка для намотки катушки ИБЯЛ.685442.136Э
(см. приложение №1)
Оправка для намотки катушки предназначена для намотки катушек ИБЯЛ.685442.136Э. Чертежи катушки ИБЯЛ.685442.136Э являются неотъемлемой частью договора (Приложение №1 к Приложению №2). 
	1 шт.



	ПОСТАВЩИК
	ПОКУПАТЕЛЬ

	ООО «Мир намоточных станков»
	ФГУП «СПО «Аналитприбор»

	Генеральный директор
	Главный инженер – заместитель 
генерального директора


	________________/Зенина А.И./
	_______________/Михальченко А.В./

	«____»___________201_ г.
	«____»___________201_ г.





Приложение №1
к Приложению №2 договора № ____ от _____________





	ПОСТАВЩИК
	ПОКУПАТЕЛЬ

	ООО «Мир намоточных станков»
	ФГУП «СПО «Аналитприбор»

	Генеральный директор
	Главный инженер – заместитель 
генерального директора


	________________/Зенина А.И./
	_______________/Михальченко А.В./

	«____»___________201_ г.
	«____»___________201_ г.
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Схема обмоток
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Данные обмоток


Обозначение Позиция Число
витков


Выводы
Номер Позиция Длина, мм


W1 3 6 1 - 2 3 10
W2 5 400 3 - 4 5 10
W3 5 700 4 - 5 5 10


Обмотка № вывода обмотки № вывода каркаса


W1 1 1
W1 2 2
W2 3 1
W2 4 3
W3 5 4


Таблица 1 Таблица 2


Выполнить скрутку по всей длине


Скрутка 2-х фрагментов провода


Выполнить скруткой один
фиксирующий виток в
направлении намотки


а)


б)


в)


Рисунок 2
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Рисунок 3
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Переход между слоями
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ИБЯЛ.685442.136ЭСБ
Копировал Формат A3ФИД


1. Обмотки располагать равномерно по высоте каркаса.
2. Порядок намотки: обмотка W1 изолируется от обмотки W2 одним слоем ленты поз. 7;
обмотки W2 и W3 наматываются рядами виток к витку равномерно по высоте каркаса,
однонаправлено с переходами между слоями в соответствии с рисунком 3; внешний
слой обмотки W3 изолируется и фиксируется двумя слоями ленты поз. 7.
3. Выводы обмотки W1 выполняются проводом обмотки.
4. Выводы обмоток W2, W3 выполняются проводом обмоток в виде скруток в
соответствии с рисунком 2.
5. До распайки на контакты каркаса поз. 1 сопротивление изоляции между соединеными
вместе выводами 1, 2 обмотки W1 и соединенными вместе выводами
3 - 5 обмоток W2, W3 при температуре окружающего воздуха (25 ± 5) °С и
относительной влажности не более 80 % должно быть не мене 20 МОм. Контроль
сопротивления осуществлять мегаомметром Ф4101, ТУ 25-04-2467-75.
6. Выводы обмоток распаиваются на контакты каркаса поз. 1 в соответствии с
таблицей 2.
7. Выводы обмоток паять припоем Т2А ПОС 61 ГОСТ 21931-76. Места паек промыть
спиртом этиловым техническим гидролизным ректификованным "экстра" ГОСТ Р
55878-2013.
8. ТТ по ОСТ 4ГО.070.015.
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Документация


А3 ИБЯЛ.685442.136Э СБ Сборочный чертеж


Детали


А3 1 КУ0003-17.01.001 Каркас 1


Материалы


3 Провод ПЭТВ-2-0,08
ТУ16-705.110-79 0,5 м


4,6 Провод ПЭТ-200-1 0,02 ПР 20 м
МЭК 317-26


7 Лента 1350Y2 No 80-897-65 0,1 м
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Копировал ФИД Формат A4ИБЯЛ.685442.136Э.spw






