
УТВЕРЖДАЮ

Генеральный директор – 
генеральный конструктор
АО «НПП «Салют»

___________А.А. Смоляков

«___» _____________ 20__ г.






ЗАДАНИЕ НА ЗАКУПКУ 

Станок для намотки витых магнитопроводов
СН-10М-80А или эквивалент


Реквизиты закупки:

	Основание инициации заказа: 


	Техническое перевооружение производственных мощностей для выпуска корабельных радиолокационных станций и систем обработки информации перспективных надводных кораблей АО «Научно- производственное предприятие «Салют»

	

	

	Начальная (максимальная цена):    ????????? руб.
(десять миллионов семьсот четыре тысячи семьсот шестьдесят шесть рублей 70 копеек) за 1 (одну) единицу оборудования (работы, услуги).



Условия закупки 

	Сведения, об условиях закупки
	Требуемые условия

	Срок поставки товара 
	не позднее 60 (шестидесяти)  рабочих дней с даты заключения договора.

	Год выпуска объекта закупки/серийность
	не ранее 2019 года выпуска, серийного производства

	Срок/условия гарантии 
	– гарантия поставщика: не менее 12 (двенадцати) месяцев
– гарантия производителя: не менее 12(двенадцати)  месяцев

	Условия оплаты 
	100 % оплата в течение 30 календарных дней с даты выполнения обязательств по договору

	Виды работ/услуг, оказываемых поставщиком в рамках выполнения договора на поставку товара (сопутствующие работы) 
	Распаковка выравнивание оборудования на рабочей поверхности
Подключение электрических кабелей к источнику питания
Подготовка к запуску оборудования
Наладка и монтаж оборудования
Инструктаж специалистов

	Адрес поставки
	г.Москва, улица Плеханова, дом 6, АО «НПП «Салют», корпус 30В (5 этаж)

	Требования к участникам закупки
	



Контактное лицо исполнителя: Шпаченко Эльвира Владимировна, инженер-технолог отдела № 25, тел.8(495)672-48-42

Приложение:
1. Перечень закупаемых товаров (работы, услуги), технические характеристики, количество.
2. Обоснование начальной максимальной цены (не менее 3 коммерческих предложений).
3. Коммерческие предложения (с визой лица, получившего данное коммерческое предложение).

Согласовано:
	Заместитель генерального директора-
генерального конструктора  по управлению
имущественным комплексом
	
	В.А. Федотов

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	Начальник отдела № 25
	
	В.Ю. Фомичёв

	
	
	

	Инженер-технолог отдела № 25
	
	Э.В. Шпаченко

	
	
	




Общие требования:

1. При поставке оборудования должны быть представлены следующие сопутствующие работы/услуги:
а) поставка оборудования должна быть осуществлена согласно следующим условиям:
- доставка, разгрузка оборудования по адресу: г. Москва, ул. Плеханова, д. 6,  АО «НПП «Салют», транспортировка на место установки в корпус 30 В, этаж  5.
- монтаж, пуско-наладка оборудования по адресу: г. Москва, ул. Плеханова, д. 6,  АО «НПП «Салют», корпус 30 В, этаж  5;
б) проведение инструктажа специалистов Заказчика по эксплуатации и обслуживанию оборудования;
в) представление:
- полного комплекта эксплуатационной документации на бумажном носителе (паспорта, руководство по техническому обслуживанию, инструкции и т.п.) на русском языке не позднее даты фактической поставки оборудования. В случае поставки импортного оборудования документация представляется также на английском языке;
- сертификата соответствия требованиям российских стандартов (в случаях, установленных действующим законодательством Российской Федерации), а также требованиям международных стандартов (при наличии). 
В состав документации на поставляемый комплект оборудования должны входить:
- инструкции по программированию для технологического оборудования (на языках производителя и русском);
- инструкция по монтажу и эксплуатации (на языках производителя и русском);
- инструкция по обслуживанию (на языках производителя и русском).
2. Качество оборудования должно соответствовать требованиям качества и безопасности, установленным для оборудования действующими стандартами и правилами (ГОСТ 12.2.003-91), а в случае их отсутствия аналогичным требованиям, принятым на международном уровне, и иметь в установленных законодательством РФ случаях сертификат соответствия (качества) или иные документы, подтверждающие качество оборудования и его соответствие установленным требованиям. Поставщик несет ответственность за приобретение всех необходимых разрешений при осуществлении поставки оборудования.
3. Оборудование, предлагаемое к поставке, должно быть серийного выпуска предприятия-изготовителя. Поставляемое оборудование должно быть новым (т.е. оборудованием, которое не было в употреблении, не прошло ремонт, в том числе восстановление, замену составных частей, восстановление потребительских свойств), ранее не эксплуатируемое. Не допускается к поставке оборудование, собранное из восстановленных узлов и агрегатов.
4. Монтаж и пуско-наладку оборудования, инструктаж специалистов Заказчика должны провести граждане Российской Федерации. Теоретическая часть инструктажа должна состоять из очного семинара, на котором должны быть изложены основы работы оборудования, управляющего программного обеспечения, техника безопасности при подключении оборудования и его работе.
5. Поставщик должен гарантировать, что поставленное оборудование не будет иметь дефектов, связанных с разработкой, использованными материалами или качеством изготовления, либо проявляющихся в результате действия или упущения поставщика, при использовании этого оборудования в соответствии с инструкцией по эксплуатации в условиях, обычных для Российской Федерации. 
6. Конструкции и исполнение оборудования должны обеспечивать безопасные условия труда при его эксплуатации в соответствии с правилами охраны труда согласно действующей нормативной документации.
7. Упаковка оборудования должна обеспечить сохранность оборудования при его транспортировке до заказчика.
8. Требования к комплекту технической документации, передаваемой с оборудованием:
- паспорта,
- инструкции по эксплуатации,
- паспорта на основные комплектующие,
- комплект электрических схем, 
- программное обеспечение к блоку управления,
- инструкция по работе с блоком управления




























ПЕРЕЧЕНЬ ЗАКУПАЕМОГО ОБОРУДОВАНИЯ

1. Наименование объекта закупки: 
Станок для намотки витых магнитопроводов СН-10М-80А или эквивалент

Количество (в соответствии с классификатором ОКЕИ): 1 шт.

Код ОКПД 2: 28.99.39.190
Код ОКВЭД 2: 46.62 

Назначение предмета закупки: Станок предназначен для намотки из электротехнической ленты прямоугольных  и круглых магнитопроводов высокой плотности и идентичности. 
	№ п/п
	Технические характеристики оборудования
	Параметр эквивалентности
(не более, не менее, более, менее)
	Требуемые параметры (значения)

	1
	2
	3
	4

	1
	Требования к изделию и наматываемым материалам:

	1.1
	Форма магнитопровода
	
	Круглый или
Прямоугольный

	1.2
	Максимальный диаметр  магнитопровода, мм
	Не менее
	250

	1.3
	Ширина ленты, мм
	
	От 5,0 до 80

	1.4
	Толщина ленты, мм
	
	От 0,05 до 0,15

	1.6
	Материал ленты
	
	Электротехническая сталь

	2
	Конструктивные требования к оборудованию:

	2.1
	Механизм намотки:
	
	

	2.1.1
	Ступица, шт.
	
	1

	2.1.2
	Двигатель асинхронный, шт.
	
	1

	2.1.3
	Цилиндрический редуктор, шт. 
	
	1

	2.1.4
	Датчик счета витков индуктивный нереверсивный, шт.
	
	1

	2.1.5
	Пневматический фрикционный регулируемый тормоз, шт.
	
	1

	2.1.6
	Затвор, шт.
	
	1

	2.1.7
	Пневматический затворный механизм, шт.
	
	1

	2.1.8
	Датчик затвора, шт.
	
	1

	2.1.9
	Пиноль затвора винтовая, шт.
	
	1

	2.1.10
	Датчик кромки ленты
	
	1

	2.1.11
	Возможность намотки 2-х магнитопроводов одновременно
	
	Наличие

	2.2
	Механизм автоматического выравнивания и натяжения ленты:
	
	

	2.2.1
	Система автоматического  направления ленты                  
	
	Наличие

	2.2.2
	Система натяжения ленты
	
	Наличие

	2.2.3
	Индикационный контроль натяжения ленты
	
	Наличие

	2.2.4
	Автоматическая система выравнивания ленты при намотке (следящая система)
	
	Наличие

	2.2.5
	Устройство для перекрытия подачи сжатого воздуха в пневмоцилиндр  поджимного механизма
	
	Наличие

	2.2.6
	Регулировка скорости вращения шпинделя
	
	Наличие

	2.2.7
	Шаговый двигатель, шт.
	
	1

	2.2.8
	Ремень зубчатый, шт.
	
	1

	2.2.9
	Концевые датчики бесконтактные, шт.  
	
	2

	2.2.10
	Электронная линейка, шт.
	
	1

	2.2.11
	Датчик габарита магнитопровода, шт.
	
	1

	2.2.12
	Прижимной ролик пневматический, шт.
	
	1

	2.2.13
	Дополнительный прижимной ролик
	
	

	2.2.14
	Устройство снятия заусенцев, шт.
	
	2

	2.2.15
	Натяжной узел, шт.  

	
	1

	2.2.16
	Направляющие ролики, шт.
	
	4

	2.3
	Блок управления (с реверсом)
	
	

	2.3.1
	Блок управления ЧПУ на базе ПЛК с сенсорным экраном 15” Российское программное обеспечение (программа управления станком Winding PLC), шт.
	
	


1

	2.3.2
	Программное обеспечение к блоку управления
	
	Наличие

	2.3.3
	Преобразователь частоты, шт.
	Характеристики?
	1

	2.3.4
	Многофункциональная клавиатура, шт.
	
	1

	2.3.5
	Компьютерная мышь, шт.
	
	1

	2.3.6
	Педаль «заправка», шт.
	
	1

	2.3.7
	Педаль «реверс заправки», шт.
	
	1

	2.3.8
	Смоточное устройство на колесах с переходной втулкой под 100 мм и максимальным диаметром 500 мм, шт.
	
	1

	2.4
	Сварочный аппарат
	
	

	2.4.1
	Аппарат сварочный, шт.
	
	1

	2.4.2
	Пистолет для контактной сварки с удлиненным наконечником, шт.
	
	1

	2.4.3
	Аргоновый редуктор, шт.
	
	1

	2.5
	Оправка для намотки по типоразмерам Заказчика:
	
	

	2.5.1
	Оправка в составе базовой комплектации, шт.
	
	1

	2.5.2
	Дополнительная оправка, шт.
	
	4

	3
	Требования/параметры:
	
	

	3.1
	Номинальная скорость вала намотки (50Гц), об./мин
	
	65

	3.2
	Регулировка вращения шпинделя, об./мин
	
	От 0 до 100

	3.3
	Максимальная скорость вала намотки, об./мин
	
	До 100

	3.4
	Номинальный крутящий момент, Н×м
	
	200

	3.5
	Кратность счета оборотов
	
	0,1

	3.6
	Ход пиноли затвора, мм
	
	75

	3.7
	Точность намотки магнитопровода, мм:
- при ширине ленты 5…8 мм
- при ширине ленты 80 мм
	
	       
+0,15
 +0,25

	4
	Общие технические характеристики:
	
	

	4.1
	Тип размещения станка напольный
	
	Напольный

	4.2
	Тип блока управления
	
	ЧПУ

	4.3
	Габаритные размеры, мм
	
	

	4.3.1
	Длина, мм
	Не более
	1680

	4.3.2
	Ширина, мм
	Не более
	1500

	4.3.3
	Высота, мм
	Не более
	1450

	4.4
	Вес станка, кг
	Не более
	200

	5
	Требования к инженерной инфраструктуре для подключения оборудования:
	
	

	5.1
	Напряжение питания, В
	
	380

	5.2
	Частота питания, Гц
	
	50

	5.2
	Потребляемая мощность, кВт
	
	3,0

	5.3
	Давление воздушной магистрали, МПа
	
	0,6

	6
	Дополнительные технические характеристики:
	
	

	6.1
	Тип электрозащиты
	
	IP44

	6.2
	Климатическое исполнение
	
	УХЛ4

	6.3
	Необходимость фиксации станка
	
	Наличие

	6.4
	[bookmark: _GoBack]Наличие освещения рабочей зоны
	
	На

	6.5
	Температура окружающего воздуха  в помещении, °С
	
	22±10

	6.6
	Относительная влажность в помещении при  температуре +25°С, не более, %
	
	80



Комплектация поставки:

	Наименование товара
(работ, услуг)
	Единица измерения
(в соответствии с классификатором ОКЕИ)
	Количество


	Станок для намотки витых магнитопроводов
СН-10М-80А или эквивалент
	шт.
	1



Начальник отдела № 25					__________________ /В.Ю.Фомичёв/

СОГЛАСОВАНО:
Главный инженер						__________________ /И.В.Пантелеев/
Заместитель генерального директора – 
генерального конструктора 
по управлению 
имущественным комплексом				_________________ /В.А.Федотов/


ОБОСНОВАНИЕ НАЧАЛЬНОЙ (МАКСИМАЛЬНОЙ) ЦЕНЫ
на поставку Станок для намотки витых магнитопроводов СН-10М-80А или эквивалент 
по программе: «Техническое перевооружение производственных мощностей для выпуска корабельных радиолокационных станций и систем обработки информации перспективных надводных кораблей АО «НПП «Салют», г. Москва

	Основные характеристики объекта закупки:
	

	Используемый метод определения начальной (максимальной) цены:
	Метод сопоставимых рыночных цен (анализ рынка)


Расчет начальной (максимальной) цены:
	Категории
	Цены (руб.)/ поставщики
	Средняя цена на 1 ед. ТРУ, руб.
	Кол-во
	Стоимость (общая стоимость), руб.

	
	Поставщик №1,
КП от «»_________2019
№ 
	Поставщик № 2,
КП от «» _______ 2019
№ 
	Поставщик № 3,
КП от «» _______ 2019
№ 
	
	
	

	1
	Наименование объекта закупки
	Станок для намотки витых магнитопроводов СН-10М-80А или эквивалент
	Станок для намотки витых магнитопроводов СН-10М-80А или эквивалент
	Станок для намотки витых магнитопроводов СН-10М-80А или эквивалент
	
	
	

	
	Цена единицы продукции (рубль)
	
	
	
	
	1
	

	
	Общая стоимость (руб.)
	
	
	
	
	1
	


НМЦ = ???? руб. (десять миллионов семьсот четыре тысячи семьсот шестьдесят шесть рублей 70 копеек)
Дата подготовки обоснования начальной (максимальной) цены: «  »       2019 г.

Начальник отдела № 25						__________________/В.Ю.Фомичёв/
СОГЛАСОВАНО:
Главный инженер							__________________/И.В.Пантелеев/
Заместитель генерального директора – 
генерального конструктора 
по управлению имущественным комплексом			__________________/В.А.Федотов/
