Приложение 2
Рег ХКА-013-2017

ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
       Бухтовочно - перемоточный станок
от «02» апреля 2019 года
	№
	Наименование
	Поле для заполнения

	
ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ


	1. 
	Заказчик
	Акционерное общество «Уралкабель»
620028, г.Екатеринбург, ул. Владимира Мельникова, д.2,
Тел.:(343) 247-80-00, тел/факс:(343) 247-80-33
E-mail: office@uralcable.ru

	2. 
	ФИО, должность, телефон, эл.почта ответственного исполнителя/представителя Заказчика
	Заместитель главного инженера по техническому развитию:
Владимир Александрович Бронников,
Тел.: (343) 247-80-00 (вн.20-293),  
Эл. почта: bronnikov_v@uralcable.ru

Главный технолог:
Александр Сергеевич Папенко,
Тел.: (343) 247-80-00 (вн.20-049),  
Эл. почта: papenko_a@uralcable.ru


	
ИНФОРМАЦИЯ ОБ ОБЪЕКТЕ

	3. 
	Объект приобретения
	Бухтовочно-перемоточный станок – 1 шт.

	4. 
	Основание и срок приобретения
	п.  ЗИ МО НО НВСС ТПФП 2019г. АО «Уралкабель»

	5. 
	Параметры линии:

	6. 
	5.1 Назначение линии
	Перемотка и бухтовка проводов и кабелей

	7. 
	5.2 Тип линии
	Универсальная бухтовочно-перемоточная линия для проводов и кабелей

	8. 
	5.3 Используемое изделие
	Токопроводящая жила III – V класса гибкости в изоляции.
Токопроводящая жила III – V класса гибкости в изоляции з защитным покровом.
Токопроводящая жила III – V класса гибкости в изоляции экранированная.
Токопроводящая жила III – V класса гибкости в изоляции, с защитным покровом экранированная.
Материал ТПЖ: Медь и медные сплавы, а также с оловянным, серебренным и никелевым покрытиями.
Материал изоляции: 
- пленочные материалы(фторопластовая пленка, полиимидно-фторопластовая пленка, полиэтилентерефталатная пленка, пленка СКЛФ-4Д).
- экструзионные материалы (ПВХ, полиэтилен, фторопласт);
Материал защитных покровов:
- Нити (стеклянная, полиэфирная, х/б) пропитанные лаком (КО-921, КО-916, ЭЦ-959);
- пленочные материалы (пленка СКЛФ-4Д, полиимидно-фторопластовая пленка);
- экранирующая оплетка (медь и медные сплавы, а также с оловянным, серебренным и никелевым покрытиями).
сечением: 0,02 – 2,50 мм².
Диаметр изделий: 0,24 – 7,50 мм.
Кинематическая схема линии должна обеспечивать отсутствие деформации (изменение диаметра) токопроводящей жилы и отдельных проволок в жиле в процессе работы.

	9. 
	5.4 Готовое изделие
	Провод с номинальным сечением: 0,02 – 2,50 мм².
Диаметр изделий: 0,24 – 7,50 мм.

	10. 
	5.9 Скорость линии
	Максимальная кинематическая скорость, не менее: 100 м/мин.

	11.  мае

	Состав поставки оборудования

	12. 
	6.1 Отдающее устройство 
	Количество: 1 шт.

	13. 
	1. 
	Тип: пинольное 

	14. 
	2. 
	Устройство линии должно обеспечивать контроль и поддержание заданного натяжения.

	15. 
	3. 
	Подъём/спуск барабана с уровня пола пинолями с помощью гидравлического, либо пневматического насоса. 

	16. 
	4. 
	Регулировка сдвижки/раздвижки, подъёма/спуска пинолей с пульта управления отдающим устройством электромеханическим способом.

	17. 
	5. 
	Отдельный пульт управления устройством (место установки пульта согласовать с заказчиком).

	18. 
	6. 
	Тип устанавливаемой тары:
1. Пластиковая катушка
- диаметр щеки 250 мм;
- диаметр шейки 160 мм;
- общая длина катушки 200 мм;
- диаметр посадочного отверстия 36 мм; 
- максимальный вес: не более 10 кг.
2. Барабан стальной
- диаметр щеки 400 мм;
- диаметр шейки 160 мм;
- общая длина катушки 245 мм;
- диаметр посадочного отверстия 56 мм; 
- максимальный вес: не более 50 кг.
3. Катушка металлическая
- диаметр щеки 500 мм;
- диаметр шейки 200 мм;
- общая длина катушки 225 мм;
- диаметр посадочного отверстия 56 мм; 
- максимальный вес: не более 250 кг.
4. Бухтоотдатчик
- наружный диаметр: 100 - 300 мм;
- высота: 75 мм;
- внутренний диаметр: 50 -150 мм;
- максимальный вес: 15 кг.

	19. 
	6.2 Приёмное устройство для барабанов
	Количество: 1 шт.

	20. 
	6 
	Тип: пинольное

	21. 
	7 
	Количество устанавливаемых барабанов: 1 шт.

	22. 
	8 
	Тип устанавливаемой тары:
1. Пластиковая катушка
- диаметр щеки 250 мм;
- диаметр шейки 160 мм;
- общая длина катушки 200 мм;
- диаметр посадочного отверстия 36 мм; 
- максимальный вес: не более 10 кг.
2. Барабан стальной
- диаметр щеки 400 мм;
- диаметр шейки 160 мм;
- общая длина катушки 245 мм;
- диаметр посадочного отверстия 56 мм; 
- максимальный вес: не более 50 кг.
3. Катушка металлическая
- диаметр щеки 500 мм;
- диаметр шейки 200 мм;
- общая длина катушки 225 мм;
- диаметр посадочного отверстия 56 мм; 
- максимальный вес: не более 250 кг.

	23. 
	9 
	Скорость намотки провода, не менее 100м/мин.

	24. 
	10 
	Предпочтительно автоматическое устройство для снятия барабана на уровень пола.

	25. 
	11 
	Пневматический зажим для фиксации заготовки при останове линии, замены барабана.

	26. 
	12 
	Раскладка должна быть ровной, без перепутывания витков.
Шаг раскладки: 0,10 – 7,50 мм.
Дискретность шага: 0,1 мм.

	27. 
	13 
	Встроенный электромеханический измеритель длины (энкодер).
Погрешность: не более 0,5%. Материал роликов счетного устройства должен обеспечивать целостность изоляции перематываемого изделия.

	28. 
	14 
	Механические отрезные ножницы для заготовки.

	29. 
	15 
	Зажим барабана: механический.

	30. 
	16 
	Усилие тяги барабаном должно обеспечить весь диапазон изготавливаемой продукции.

	31. 
	17 
	Сервопривод вращения барабана. 

	32. 
	18 
	Защитный кожух устройства.

	33. 
	6.3 Бухтовочное устройство
	Количество: 1шт.

	34. 
	6.7 
	Тип: бухтонамточное устройство.

	35. 
	6.8 
	Сервопривод вращения бухты.

	36. 
	6.9 
	Ручной механизм крепления (зажима/разжима) бухты.

	37. 
	6.10 
	Размеры бухты:
- наружный диаметр: 100 - 300 мм;
- высота: 75 мм;
- внутренний диаметр: 50 -150 мм;
- максимальный вес: 15 кг.

	38. 
	6.11 
	Защитный кожух устройства.

	6 
	6.4 Прочее
	Управление устройствами контроля в линии должно выполняться с центральной панели управления.

	7 
	6.12 
	Комплект ЗИП на 1 год эксплуатации оборудования. Перечень ЗИП и стоимость указать в технико-коммерческом предложении.

	8 
	1. 
	Комплект необходимого инструмента для поддержания технологического процесса (спец. ключи, спец. инструмент).

	7
	Средства автоматизации и механизации

	9 
	7.1 Средства автоматизации и механизации процесса
	Узлы линии должны быть укомплектованы кнопками аварийного останова. 

	10 
	1. 
	Контроль значения давления воздуха в системе при работающей линии и остановка линии при падении давления воздуха до критического минимума.

	11 
	2. 
	Автоматическая намотка заготовки по заданной длине.

	12 
	3. 
	Остановка линии в случае обрыва, обнаружения дефекта поверхности, окончания заготовки. Должно быть предусмотрено звуковое и световое устройство оповещение при проверке целостности изделия на предмет обрыва или электрической связи между жилами (прозвонка).

	8
	Система управления линией

	13 
	8.1 Система управления линией 
	- Шкафы питания и распределения электроэнергии;
- шкафы управления электроприводами; 
- центральная панель управления линией и пульты управления для каждой технологической единицы оборудования (для каждого устройства линии);
- локальные системы управления и контроля, входящие в состав технологического оборудования линии.

	14 
	1. 
	Управление линией от центральной панели и локальных пультов управления устройств линии с необходимыми органами/элементами управления (сенсорная панель, переключатели, кнопки, тумблеры, потенциометры и т.п.) и устройствами организации интерфейса человек/машина.

	15 
	2. 
	Система управления должна обеспечивать безопасную работу линии.

	16 
	8.2 Функции управления линией
	Сбор и индикация фактических технологических параметров устройств линии.

	17 
	9 
	Управление режимом работы линии и командами для устройств.

	18 
	10 
	Функции синхронизации и контроля приводов устройств, входящих в состав линии.

	19 
	
	Графический интерфейс пользователя, с необходимыми параметрами и индикациями состояния -  обязательно русифицированный. В качестве второго (дополнительного) языка интерфейса должен быть английский.

	20 
	
	Система управления должна обеспечить запись, хранение и отображение журнала событий (технологических, предупредительных, аварийных, а также действий оператора и параметров линии) с глубиной архивации не менее 6-ти месяцев. 

	21 
	
	Предусмотреть организацию бесперебойного электропитания для вычислительных средств системы управления, обеспечивающую их работоспособность в течении не менее 30 минут после отключения основного источника энергии. 

	22 
	
	Установленная мощность приводных систем должна обеспечивать динамические повышения нагрузки при пуске и останове линии, и во всем диапазоне автоматического регулирования требуемых параметров линии, для обеспечения долговечности электротехнического оборудования и надёжности в процессе отработки технологических режимов.

	23 
	
	Для привода устройств в линии использовать двигатели переменного тока с частотным регулированием.

	24 
	
	Все надписи, обозначения, сообщения, предупреждения и т.п., в т.ч. на полях экранов системы визуализации, должны быть на русском языке.

	25 
	
	Система управления должна обеспечивать автоматический (основной) и дистанционный (ручной) режимы работы оборудования (устройств), входящего в состав линии. 

	26 
	
	Все программное обеспечение, используемое в системе управления, не должно содержать ограничений по сроку (времени) использования. 

	27 
	
	В объем поставки включить установочный диск общесистемного и специализированного программного обеспечения, используемого в системе управления.

	28 
	
	Предпочтительные производители приводов и двигателей на линии – ControlTechniques/LeroySomer, Siemens, исходя из требования унификации используемых на заводе приводов.


	9
	Особые условия

	29 
	9.1 Размещение оборудования
	Направление линии: уточнить при заключении контракта.

	30 
	9.2 Нанесение надписей
	Оборудование, вся относящаяся к нему техническая документация и инструменты, а также все болтовые разъемные соединения, размеры труб, штуцеров и шпилек и т.п., должны иметь исполнение, маркировку, градуировку, обозначения, выраженные в метрической системе.

	31 
	9.3 Ограждение рабочих зон
	Предоставляется заказчиком по чертежам изготовителя.

	32 
	9.4 Габарит
	Длина линии, не более: 3,0 м.
Ширина линии, не более: 2,0 м.
Высота линии, не более: 1,5 м. 

	33 
	9.5 Требования к изготовлению 
	[bookmark: _GoBack]Оборудование, составные части и узлы линии должны быть новыми, сроком изготовления не ранее 2019 г и изготовлены в странах ЕЭС; допускается по согласованию с заказчиком изготовление в иных странах. По согласованию с Заказчиком допускается использовать не ответственные узлы линии, изготовленные в иных странах.

	34 
	9.6 Упаковка
	Должна входить в комплект поставки в объёме, необходимом для безопасной транспортировки оборудования.

	35 
	9.7 Цвет оборудования
	Шкафы управления: серый RAL 7035.
Оборудование: синий RAL 5017.
Движущиеся, вращающиеся части: жёлтый RAL 1003.

	10
	Объект строительства
	Не требуется.

	11
	Данные по расходам и подключению оборудования

	36 
	11.1 Требования 
	Напряжение сети переменного тока:380В (3 фазы) ± 10%, защитное заземление.
Промышленная частота: 50±1Гц.
Классификация защиты оборудования: IP 54. 
Электрические шкафы с кондиционированием воздуха.
Давление сжатого воздуха: 5-8 bar (от внутризаводской сети).
Температура воздуха в помещении: +5÷ +40°С.
Относительная влажность: 5÷85%.
Требование к шуму: не более 80 дБ (возле пульта управления линией). 

	37 
	11.2 
	Мощность оборудования и отдельных его узлов указать в коммерческом предложении.

	38 
	11.3 
	Оборудование должно быть энергоэффективным.

	39 
	
	Все кабели, за исключением силовых не экранированных, должны быть включены в поставку. Кабели должны быть промаркированы и оконцованы.

	12
	Комплект поставки документации на русском языке
	Вся документация производителя оборудования должна быть на русском языке. Допускается предоставление документации на узлы и механизмы субпоставщиков на английском языке.

	40 
	
	Паспорта (документация, содержащая основные технические и эксплуатационные характеристики) на каждую единицу оборудования.

	41 
	
	Инструкции по эксплуатации, с требованиями безопасности.

	42 
	
	Габаритные и установочные чертежи общего вида линии 
и основных узлов со спецификацией.

	43 
	
	Чертежи на инструмент, оснастку (пиноли), содержащие сведения о присоединительных и посадочных размерах, быстро изнашиваемые детали (при наличии таковых), изготавливаемые поставщиком.

	44 
	
	Кинематические схемы механических передач. 

	45 
	
	Гидравлические и пневматические схемы.

	46 
	
	Электрические принципиальные схемы системы управления и автоматики, силового электрооборудования.

	47 
	
	Кабельный журнал.

	48 
	
	Сертификат, декларация соответствия требованиям ТР ТС 010/2011.

	49 
	
	Регламент технического обслуживания.

	50 
	
	Перечень быстро изнашиваемых деталей с указанием их стоимости на момент составления документации (в евро, при наличии таковых); 

	51 
	
	Описание работы систем управления. 

	52 
	
	Резервная копия программного обеспечения (ПО) АСУ ТП; 

	53 
	
	Лицензия на ПО, входящее в систему АСУ ТП (при использовании лицензируемого ПО).

	54 
	
	Документация на контрольно- измерительные приборы (в объеме, поставляемом производителями приборов).

	55 
	
	Документация, необходимая для предварительного проектирования размещения оборудования, с указанием характеристик потребления энергоресурсов и нагрузок на фундаменты (фундаментное задание) предоставляется вместе с технико-коммерческим предложением.

	56 
	
	Документация необходимая для установки линии должна поставляться за 2 месяца до поставки на электронном носителе на русском языке (возможно посредством E-mail). 

	57 
	
	По окончании пусконаладочных работ, должен быть предоставлен резервный «upload» пакет управляющих программ ПЛК, параметров приводов и др., экранов панелей оператора, образ диска главного пульта управления линии. 

	58 
	
	Инструкции оператора должны поставляться на русском языке. 

	13
	Программа приёмочных испытаний 

	59 
	13.1 Продукт 1 
	Медная токопроводящая жила сечением 0,03 мм2 (7х0,08).
Материал изоляции – ленты СКЛФ-4Д
Максимальный диаметр: 0,60 мм.
Производительность линии указать в коммерческом предложении.

	60 
	13.2 Продукт 2
	Медная токопроводящая жила сечением 0,35 мм2 (19х0,15).
Материал изоляции - ленты фторопласта марки Ф-4.
Номинальный диаметр: 1,35 мм. 
Производительность линии указать в коммерческом предложении.

	61 
	13.3 Продукт 3
	Скрученная экранированная заготовка в оболочке 3х2,50 мм2.
Материал оболочки – пленка ПМФ
Номинальный диаметр по оболочке: 7,20 мм.
Производительность указать в коммерческом предложении.

	14
	Гарантия 
	Минимальный срок гарантии 12 месяцев, с даты подписания акта ввода в эксплуатацию, или 18 месяцев с даты отметки о получении оборудования на таможенный пост в РФ.

	15
	Сервис

	62 
	15.1 Сервисное обслуживание
	Фирма-изготовитель оборудования должна иметь сервисные центры (сервисных инженеров) на территории РФ, либо гарантировать время прибытия специалиста на объект Заказчика в течении 72 часов с момента вызова заказчиком.

	63 
	1. 
	Поставщик должен иметь опыт поставок аналогичного оборудования в РФ.

	64 
	2. 
	К коммерческому предложению приложить референс-лист. 

	1. 
	15.2В стоимость оборудования должны быть включены
	Проектирование и доводка линии под условия существующего здания заказчика и требования к размещению.

	2. 
	
	Испытания перед отгрузкой.

	3. 
	
	Проверка (инспекция) монтажа линии на территории заказчика и руководство проектом.

	4. 
	
	Пусконаладочные работы.

	5. 
	
	Проживание, перелёт и питание специалистов продавца на весь период пусконаладочных работ и обучения персонала заказчика.

	16
	Инструктаж персонала
	Инструктаж персонала заказчика по приемам работы на линии. 
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