ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
к оборудованию.


Мы рассматриваем предложения по приобретению оборудования в виду улучшения и повышения производительности труда. А также замену имеющегося оборудования для выполнения операции мерной резки стального каната различного диаметра.
1. Какой материал Нам необходимо перематывать, измерять и отрезать с одновременным оплавлением концов?

Канат К 3,2 ГОСТ 2172-80 (Ø3,2 мм L=85,5м и L=129,2 м)
Канат 2,2-Г-I-Ж-1960(200) ГОСТ 3062-80 (Ø2,2 мм от L=1500мм до L=15000 мм)
Канат 3,1-Г-I-Ж-1960(200) ГОСТ 3062-80 (Ø3,1 мм от L=1500мм до L=27000 мм)

Канат 4,0-Г-I-Ж-1960(200) ГОСТ 3062-80 (Ø4,0 мм от L=1500мм до L=55000 мм)

Канат 5,2-Г-I-Ж-1960(200) ГОСТ 3062-80 (Ø5,2 мм от L=1500мм до L=30000 мм)
2 .
Какой тип привода Нам необходим?

Электропривод.
3. Как Мы предполагаем производить отмотки?
С барабана в бухту;

С бухты в бухту.
4. С какого типоразмера барабанов Мы планируем отматывать материал, его масса?

Минимальный типоразмер барабан (катушка)  Ø 450 мм массой 64 кг;
Максимальный типоразмер барабан (катушка)  Ø 650 мм массой 400 кг.
5. Размер бухты с которой нужно производить отмотку и её масса?

Максимальный внешний диаметр  500 мм;

Максимальная масса 15 кг.

6. Размер бухты на которую нужно производить намотку и её масса?

Максимальный внешний диаметр  500 мм;

Максимальная масса 15 кг.
7. Климатическое исполнение.
В помещении.

8. Метод установки барабана или бухты на отдающую часть:

Станок сам поднимает барабан;

Бухту устанавливать вручную.

9. Метод установки барабана или бухты на приёмную часть:

Вручную.
10. Требуемый метод раскладки материала:

Автоматический раскладчик материала.

11. Требуемый метод отрезки материала:

Автоматический, с предусмотренной местной вытяжной вентиляцией (вентилятор)
12. Какой тип станка Нам необходим?
Желательно стационарный, но можем рассмотреть и передвижной.

