Перечень работ по созданию станка для намотки катушек невзаимного устройства и компенсационных  катушек  для датчиков лазерных гироскопов (ЛГ) ЭК-104С и К-5.

Этап №1
Создание упрощенной модели станка для демонстрации процесса намотки и согласования технологического процесса намотки катушки с Заказчиком. Данная модель станка позволит избежать ошибок при последующем проектирование, а так же согласовать возможные изменения конструктива корпуса лазерного гироскопа (ЛГ) ЭК-104С и К-5 силами Заказчика.
Общие вопросы.
1. Технология намотки катушек компенсации. После намотки катушек невзаимного устройства затруднена намотка катушек компенсации в автоматическом режиме. Решение:  Перейти на ручную намотку катушек компенсации или создание дополнительного каркаса для намотки катушек компенсации (цилиндр). 
2. [bookmark: _GoBack]Для вращения каркаса катушек невзаимного устройства необходимо обеспечить точное исполнение габаритных размеров гироскопа.  Согласовать с Заказчиком возможные варианты корректировки габаритных размеров гироскопа и технологических ограничение при его изготовлении.
Этап №2
1. Проектирование технологической оправки (каркас) для намотки катушек.
2. Проектирование узла намотки.
3. Проектирование узла фиксации гироскопа.
4. Проектирование механизма позиционирования гироскопа.
5. Проектирование раскладчика с прецизионным направляющим узлом.
6. Проектирование узла фиксации раскладчика с функциями регулировки положения раскладчика (дальше/ближе, выше/ниже, угол наклона ), относительно положения оси катушки
7. Проектирование системы натяжения провода.
8. Проектирование накопителя для свободного конца провода.
9. Разработка программного обеспечения (тестовая модификация).
Этап №3
1. Создание первой модели оправки (каркас) с дополнительной секцией для отвода.
2. Создание рабочей модели станка для намотки одной секции (катушки) гироскопа.
3. Проведение испытаний рабочей модели станка с отработкой технологического процесса.
4. Доработка и внесение корректив в техническую документацию станка на основании проведенных испытаний.
5. Доработка программного обеспечения на основании проведенных испытаний.
6. Разработка и внедрение второго раскладчика в рабочую модель для одновременной (последовательной) намотки катушек.
7. Доработка программного обеспечения с внесением функций для измерения и корректировкой параметров намотанных катушек (сопротивление, индуктивность).
8. Отработка технологического процесса корректировки параметров катушек методом последовательной домотки последних слоев обеих катушек.  
Этап №4
1. Проектирование рабочего места оператора
2. Подбор оборудования для анализа параметров намотки катушек гироскопа. Согласование с Заказчиком.
3. Изготовления рабочего места оператора.
