Описание технического проекта станка для намотки катушек лазерных гироскопов

Станок предназначен для намотки катушек лазерных гироскопов, используя принцип промежуточной катушки.
	Исполнительные узлы станка располагаются на центральной стойке (1). На конце стойки располагается система закрепления сердечника (2). На центральной стойке устанавливаются два подвижных намоточных модуль (3). Модули могут прижиматься к сердечнику, используя либо пружинный, либо электромеханический механизм. Напротив каждого намоточного модуля установлен фрикционный удержатель петли провода (4).
	Намоточный модуль оснащен системой вращения технологической катушки и системой раскладки провода. Система вращения представляет собой колесо из эластичного материала (5), которое приводится во вращение шаговым двигателем (6) через зубчатую ременную передачу (7).
	Система раскладки провода представляет собой поводок из двух полированных пластин (8) и системы направляющих роликов (9). Поводок установлен на подвижной каретке (10) и приводится в движение шаговым двигателем (11) через винтовую передачу.
	Оператор, продевая кусок провода сердечник, заправляет обе петли конца в удержатели (4). Концы петель заправляются на технологические катушки. Намоточные модули синхронно наматывают провод на технологические катушки с одновременной раскладкой провода. Ближе к окончанию намотки длина петель уменьшается,  оператор следит за оставшимся проводом и при необходимости придерживает уменьшающиеся петли руками. После окончания намотки оператор может сбалансировать провод на катушках, включая намоточные модули в противоположные стороны, один на намотку, другой на размотку.
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