	Техническое задание
на приобретение станка для навивки магнитопроводов

	Наименование параметра
	Ед. измерения
	Требуемый показатель

	1 Общие требования

	Станок предназначен для навивки однофазных, трехфазных магнитопроводов из лент электротехнической стали .

	2 Характеристика станка

	Габаритные размеры станка (ШхВхГ), не более
	мм
	

	Диаметр шпинделя исходного рулона ленты
	мм
	30

	Задание линейной скорости
	
	да

	Регулировка скорости
	
	да

	Возможность реверсивного хода
	
	да

	Поперечный ход ленты 
	
	не более 2% от ширины ленты

	Максимальная масса рулона
	кг
	45

	Натяжение ленты, не менее
	кгс
	70

	Регулировка натяжения ленты
	
	да

	прижимной ролик для обеспечения высокой плотности намотки
	
	да

	Отображение цикла навивки и технических параметров на экране монитора
	
	да

	Типы наматываемых изделий:

	2.1 Однофазные магнитопроводы
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	Материал ленты
	ГОСТ-21427.4
	3421-ТО-ЭТ; 3422-ТО-ЭТ; 3423-ТО-ЭТ;     3424-ТО-ЭТ; 3425-ТО-ЭТ

	Толщина ленты
	мм
	0,08; 0,15

	ширина ленты
	мм
	От 5 до 40

	размер окна магнитопровода:
	
	

	Ширина
	мм
	От 6 до 64

	Длина
	
	От 15 до 160

	Ширина
	мм
	От 12 до 128

	Длина
	
	От 21 до 224

	
	

	2.2  трехфазных магнитопроводы
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	Материал ленты
	ГОСТ-21427.4
	3421-ТО-ЭТ; 3422-ТО-ЭТ; 3423-ТО-ЭТ; 3424-ТО-ЭТ; 3425-ТО-ЭТ

	Толщина ленты
	мм
	0,08; 0,15

	ширина ленты
	мм
	От 5 до 40 

	Минимальный размер окна магнитопровода:
	
	

	Ширина
	мм
	От 14 до 80

	Длина
	
	От 24 до 200

	габариты магнитопровода:
	
	

	Ширина
	мм
	От 34 до 256

	Длина
	
	От 43 до 264

	3 Состав станка

	· узел навивки;
· узел натяжения;
· узел сварки;
· система управления.

	3.1 Характеристика  управления

	На пульте управления должна отображаться информация о: 
· усилие натяжения ленты;
· числе витков;
· скорость навивки;
· обороты двигателя;
· задаваться исходная информация для намотки. 
Пульт управления реализован на основе контроллера.

	3.2 Характеристика узла сварки

	Узел должен обеспечивать сварку намотанных изделий с возможностью регулировки напряжения сварки. В комплекте должны быть сменные насадки для сварочного аппарата. Количество и площадь точечных сварок зависит от типа и ширины наматываемой ленты. 

	Минимальное напряжение сварки
	В
	2

	Максимальное напряжение сварки
	В
	40

	Тип сварки
	
	точечная

	

	

	4 Пожарная безопасность

	Категория помещения, где будет установлен станок навивки по НПБ 105-03
	
	В2

	Класс зоны, где будет установлен станок навивки по ПУЭ
	
	П-||а

	5 Источники питания

	Напряжение
	В
	220/380

	Частота
	Гц
	50

	6 Дополнительная информация

	Состав сопроводительной документации:
1) Паспорт на русском языке;
2) Чертеж станка;
3) Инструкция по эксплуатации на русском языке;
4) Электрическая схема.

	1. Требования к поставке и обслуживанию товара

	Поставляемое Оборудование, составные части, узлы, комплектующие должны быть новыми, не бывшими в употреблении (в эксплуатации, в консервации) и отражать все последние модификации конструкции и материалов, со сроком с момента изготовления до поставки не более 1 (одного) года. 
Не допускается поставка выставочных образцов, а также Оборудования, собранного из восстановленных узлов и агрегатов. 
Срок гарантии качества Товара, его соответствие техническим условиям завода-изготовителя – не менее 1 (одного) года.


Главный технолог
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