III. Требования к закупаемому товару (в том числе ассортимент, количество, требование к функциональным и техническим характеристикам товара).

Наименование, спецификация поставляемого оборудования, его основные технические и функциональные характеристики указаны в таблицах № 1, № 2.
Таблица № 1
Спецификация поставляемого оборудования:

	№ п/п
	Наименование
	Кол-во,   шт.

	1
	 Намоточный станок для прецизионной намотки в комплекте
 - механизм намотки;

 - механизм раскладки винтового типа;

 - задняя бабка (винтовая);

 - электронное натяжное устройство;

 - нитеводитель для тонкого провода (просьба уточнить понятие «тонкий провод»);

 - защитный подвижный откидной экран;

 - блок управления ЧПУ на базе ПЛК с сенсорным экраном диагональю 15” под управлением лицензионных программ Windows ХХ (какая версия), Windinq PLC (какая версия);
 - светодиодное освещение зоны намотки (просьба уточнить что освещается);
 - педаль «Пуск-Стоп»;

 - педаль интеллектуальная (прошу уточнить, что входит в «интеллектуальную» педаль);
 - микроскоп-видеокамера с креплением к станку (просьба указать технические данные микроскопа-видеокамеры: диапазон кратности увеличения, ручной/авт. Фокус и т.д.);
 - оправка для намотки катушки ИБЯЛ.685442.136Э;

 - Стол для размещения станка.
	1

	2
	Комплект документации (на русском языке):

· альбом чертежей и схем;

· техническое описание и инструкция по эксплуатации на станок;

· формуляр;

· технологическая инструкция на процесс намотки, включающая методику выбора усилия натяжения провода.
	2


Комплект технической документации на русском языке в составе:

- Паспорт оборудования;

- Общие указания по технике безопасности;

- Техническое описание (характеристики и конструкция оборудования);

- Электрические схемы;

- Монтажный чертёж и руководство по монтажу;

- Руководство оператора ЧПУ;

- Руководство по эксплуатации;

- Инструкция по программированию;

- Сообщения об ошибках;
- Руководство по техническому обслуживанию.
Если есть дополнительные документы или необходимо дополнить комплектность прошу откорректировать
Таблица № 2
Основные технические характеристики каждого станка:
Намоточный станок должен быть предназначен  для намотки прецизионных электрокатушек и иметь возможность намотки следующих видов: рядовой, секционной, ортоциклической, ступенчатую, пирамидальную, коническую, с переменным шагом.
Технические характеристики
	
	Наименование параметра
	Значение

	
	Диаметр наматываемой проволоки/провода, мм
	0,014 – 0,3 (КП указан 0,005 – 0,5)

	
	максимальный диаметр каркаса, мм не менее
	100 (на сайте 150)

	
	Максимальная масса каркаса при консольной фиксации, не менее, кг
	0,2 (на сайте 1 кг)

	
	Максимальная масса каркаса при фиксации задней бабкой, не менее, кг
	0,5 (на сайте 3 кг)

	
	Номинальная скорость вала намотки,  не менее об/мин
	1350/2950*

	
	Номинальный крутящий момент, Н*м не менее 
	2,6/1,2*

	
	Просьба указать диапазон скорости  вала намотки, если он регулируется/программируется в процессе намотки
	???????

	
	
	

	
	Max задаваемое число витков намотки, не менее 
	99999,9

	
	Наличие электродинамического (программируемого) тормоза / возможность вязкого торможения (возможностью удержания вала намотки от проворота) 
	Да (есть ли ограничения по диаметру провода для нормальной работы этого узла)

	
	Наличие электромеханического тормоза 
	Да

	
	Мощность электромеханического тормоза, В x А, не менее 
	12х0,6


	
	Наличие задней бабки 
	есть

	
	Кол-во валов намотки 
	1

	
	Расстояние между передней и задней бабкой, мм* не менее
	320

	
	Допустимая радиальная нагрузка на вал намотки, кг не менее
	5

	
	Момент удержания вала намотки электромеханическим тормозом, кг x м не менее
	1

	
	Время срабатывания электромеханического тормоза на торможение, сек не более
	0,1

	
	Номинальный крутящий момент (f=50 Гц), кг x м не менее
	0,2 (0,11)

	
	Диапазон регулирования крутящего момента, кг x м 
	0..0,2

	
	Способ регулирования крутящего момента
	???????

	
	Тип двигателя механизма намотки 
	Асинхронный или ????

	
	Модель двигателя
	??????

	
	Мощность двигателя , кВт не менее
	?????

	
	Тип трансмиссии механизма намотки 
	поликлиновый ремень

	
	Механизм фиксации задней бабки 
	ручной

	
	Привод пиноли задней бабки 
	ручной

	
	Допускаемая несоосность между передней и задней бабкой, мм не более
	0,2

	
	Тип датчика счета числа витков 
	оптический

	
	Дискретность счета числа витков не более 
	0,1

	
	Тип трансмиссии раскладчика 
	винтовая

	
	Шаг раскладки , мм/об (вала намотки) не менее диапазона
	0,00002...05

	
	Дискретность изменения шага раскладки, мм или др. величина
	??????

	
	Расстояние перехода между секциями, мм не менее диапазона
	0...50

	
	Max ширина раскладки, мм не менее
	160

	
	Способ регулировки шага раскладки 
	электронный редуктор

	
	Наличие электронной линейки раскладчика 
	Да

	
	Тип двигателя раскладчика 
	шаговый

	
	Время реверсирования раскладчика (min), сек не более
	0,002

	
	Налитчие концевых датчиков (концевиков) 
	Да

	
	Нитеводитель 
	есть

	
	Наличие нитеводителя для провода диаметром (0,005 - 0,2)  мм
	Да 

	
	Наличие нитеводителя для провода диаметром (0,2 - 0,5)  мм
	Да

	
	Тип размещения 
	настольный

	
	Габаритные размеры (ДхШхВ), мм не более
	1200 х 800 х 700

	
	Вес станка, кг не более
	50

	
	Наличие защитного экрана 
	Да

	
	60 Номинальная потребляемая мощность, кВт не более
	0,4

	
	61 Напряжение, частота питания, В/Гц 
	220±10%/ 50±2%

	
	Климатическое исполнение 
	УХЛ4.1

	
	Тип блока управления 
	с чпу

	
	Возможность подключения педали (пуск/стоп) 
	есть

	
	Возможность подключения интеллектуальной педали 
	есть

	
	Наличие лампы освещения рабочей зоны 
	есть

	
	Возможность записи данных на ЭВМ 
	есть

	
	Количество различных/повторяющихся секций 
	1..100 /1..3000

	
	Наличие натяжного/натяжных устройств провода для  диаметров провода (0,005 – 0,5) мм
	Да (как обеспечивается натяжение провода и работа станка с проводами в диапазоне от 0,005 – 0,02 если ЭНУ-0,1 работает с проводами 0,02-0,1???? По КП, а на сайте информация о диапазоне работы у ЭНУ-0,1с проводами в диапазоне 0,004-0,100).

	
	Характеристики натяжных устройств
	

	
	Тип натяжителя для провода диаметром (0,005-0,1)
	электронный

	
	Диапазон регилируемой силы натяжения провода, гр, не менее диапазона
	3-80

	
	Контроль натяжения во время намотки
	Да

	
	Характеристики микроскопа-видеосистемы
	Прошу дополнить

	
	---------
	

	
	
	

	
	
	

	
	Необходимость фиксации станка 
	нет

	
	Необходимость установки станка на виброопоры 
	нет

	
	Число операторов необходимых для работы на станке, чел не более
	1

	
	Тип вывода данных 
	с сенсорным экраном не менее 15"

	
	Наличие сменного носителя памяти 
	есть

	
	
	

	
	
	


В комплект поставки должны входить:

	1. Промышленный компьютер с монитором, манипулятором типа мышь, установленной операционной системой и программным обеспечением управления станком.
2. Стол для размещения станка
3. оправка для намотки катушки ИБЯЛ.685442.136Э
4. Расходные материалы и запасные части в составе:

- ????? просьба уточнить состав ЗИПа;

5. Комплект технической документации на русском языке.

	


Общие требования:

· Намоточный станок предназначен для рядовой намотки прецизионных электрокатушек участке намотки ФГУП «СПО «Аналитприбор»;

· Оборудование должно быть доставлено Поставщиком до склада Покупателя по адресу: г. Смоленск, ул. Бабушкина, д. 3;

· Оборудование должно подключаться к заводским сетям энергоносителей.
· Оборудование должно поставляться в упаковке, гарантирующей сохранность оборудования при транспортировке, перевалке в пути следования. Оборудование должно быть маркированным;

· Оборудование должно быть качественным, соответствовать технической документации производителя, сопровождаться комплектом технической документации для монтажа, эксплуатации, обслуживания и устранения неисправностей оборудования в бумажном виде (на русском языке); в комплекте должна быть технологическая инструкция по сверлению с методикой подбора режимов резания;
· Оборудование должно быть новым (не ранее 2019 г. изготовления), не бывшим в эксплуатации, не восстановленным, без дефектов, на него должен предоставляться гарантийный срок, не менее 12 месяцев и техническая поддержка по телефону, факсу, электронной почте специалистами Поставщика; не допускается поставка выставочных образцов, не серийного оборудования, а также оборудования, собранного из восстановленных узлов.
· Оборудование должно отвечать требованиям по безопасности эксплуатации, относящимся к данной группе товаров, согласно существующим стандартам.

· Поставщик должен выполнить шеф-монтаж оборудования на территории Покупателя и выполнить пуско-наладку оборудования; 

· Приёмка оборудования и работ осуществляется по результатам намотки опытной партии катушек ИБЯЛ.685442.136Э (см. Приложение №) в количестве 10 шт;

· Пусконаладка и технологический запуск должны включать инструктаж персонала Покупателя по обслуживанию;

· Качество выполняемых работ, оказываемых услуг должно соответствовать ГОСТам, СНиП, ТУ и другим требованиям, установленным законом РФ, в том числе требованиям к их безопасности.
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