	Предметы закупки

	1.

	Наименование предмета закупки
	Станок рядовой намотки серии LW 11, фирмы RUFF GmbH (Германия)

	
	
	
	


	Ед. изм.
	Кол-во
	Цена без НДС, руб.
	Сумма без НДС, руб.
	Сумма НДС - 20%, руб.
	Сумма с НДС, руб.

	шт
	1,000
	3 104 000,00
	
	
	


	
	
	
	


	
	Оборудование, подлежащее
монтажу
	
	Оборудование, не подлежащее
монтажу


	Требования к предмету закупки


	Диапазон провода, мм 0,01-1
Длина траверсы, мм 100
Макс. внеш. диам. кат., мм 200
Шаг мин ./макс., мм 99
Точность шага, мм 0,001
Скорость вращения шпинделя макс. 12500
Двойная ножная педаль
Передний защитный экран Прозрачное оргстекло с ручками
План шайба для ручной прокрутки вала
Устройство разблокировки тормоза. Педаль.
Контроль скорости вращения шпинделя. Педаль
Стопорное устройство для защитного экрана.
Панель управления. С лицевой стороны станка.
Электрический блок с свободным доступом
с задней части стенки
Изменение скорости и момента вращения при помощи шкива и ремня
Методы намотки:
Остановка слоя, тактовая остановка слоя, распределение, намотка до конца слоя,
трапециевидная, ручная, добавление витков и т.д.
Номинальное напряжение, допустимые отклонения, В 230 AC 1 Н ±10%
Частота, допустимые отклонения, Гц 50/60 + 10 % - 5%
Температура окружающей среды, °С 0.....40
Контроллер:
Дисплей: сенсорный монитор 10,4", возможность подключения к ПК
Объем памяти, 16 Мб, макс. 670 программ
Языки программирования обеспечения Русский
Исполнение Промышленный

	Расположение На подвижном рычаге с возможностью регулирования по положению и углу наклона.
Передаточное отношение двигателя и шпинделя ручное
Диалоговое окно для сигналов ввода-вывода - диагностика станка
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