2. Требования к оборудованию

2.1. Универсальное смоточное/натяжное устройство для намотки обмоток из ленточных материалов. 
2.1.1. Универсальное смоточное/натяжное устройство предназначено для намотки обмоток сухих трансформаторов и реакторов из ленточных материалов в N  параллелей проводников совместно с намоткой межвитковой ленточной изоляции. 
2.1.2. Параметры обмоток, предполагаемых к намотке:

· Число параллелей: от 1 до 3;

· Суммарное сечение витка: не более 800 мм2;
· Макс. наружный диаметр обмоток: не более 500 мм;  
· Масса обмотки с оправкой: не более 200 кг;
2.1.3. Характеристики проводниковых и изоляционных материалов

2.1.3.1. Ленточные проводниковые материалы:
Материал: рулонная медь, алюминий; 

Толщина материала: 0,1 - 3 мм;

Мин. ширина ленты - 40 мм;

Макс. ширина ленты - 500 мм;

Внутренний диаметр гильзы рулона  -  30-100 мм;
Наружный диаметр рулона, не более – 600 мм;

Макс. вес рулона, не более - 600 кг;

2.1.3.2. Ленточные изоляционные материалы:
Материал: Стеклолакоткань ЛСК и другие;  
Толщина материала: 0,05-0,5 мм;

Плотность материала: 800-1500 кг/м3; 
Мин. ширина рулона - 60 мм;

Макс. ширина рулона - 600 мм;

Внутренний диаметр гильзы рулона  -  30-100 мм;
Наружный диаметр рулона, не более – 600 мм;

Макс. вес исходного рулона, не более - 300 кг;

2.1.4. Универсальное смоточное/натяжное устройство должно быть адаптировано для совместной работы с намоточными станками СН-10С-1600 и/или СН-8-800.  В случае необходимости, Производитель   должен предоставить перечень мероприятий по доработке вышеуказанных станков для совместной работы с универсальным смоточным/натяжным устройством.

2.1.5. Намотка обмоток будет производиться на круглые, прямоугольные и овальные оправки. 

2.1.6. В комплектацию универсального смоточного/натяжного устройства должны входить:

- устройство для удаления заусенцев с проводниковых материалов;

- узел очистки ленты; 
