Проект технического задания 
на разработку станка для навивки спиралей электродов.
П.1. Материал  изделия:
-проволока js8-Н-А-40КХНМ ГОСТ 14118-85
-диаметр проволоки, мм -0,05- 0,15
-временное сопротивление разрыву, (кг/мм2)-170-200. 
П.2. Геометрические параметры изделия:
-наружный диаметр, (мм)  -0,3÷2,0
-внутренний диаметр, (мм) -0,2÷1,9
-длина, (мм) -50÷1000
-число жил, (шт) -1÷6
-шаг, (мм) -0,2÷2,0
-направление навивки - правое (левое)
-угол наклона навивки -0÷60°
-смещение витков относительно друг друга - не более 1/3 диаметра проволоки.
П. 3. Качество изделия:
-подрезка концов проволоки должна обеспечивать свободное прохождение калибра на всю длину 
-заусенцы, забоины, распускание витков не допускается. 
П.4. Производительность станка:
-не менее 200 изд./смену (8 час.).
П.5. Параметры станка:
-габаритные размеры (мм) – не более 1500х1000х1000
-вес (кг) - не более 200
-номинальная потребляемая мощность (кВт) - не более 3 
-напряжение (В)-220/380
-управление - автоматическое и ручное
-модульная сборка - обязательно.
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